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CAIET DE SARCINI,
pentru achizitie servicii de proiectare si executia lucrarilor in vederea realizarii obiectivului:
inlocuirea conductelor @ 14” si @ 28” Constanta — Baraganu la traversarea canalului Poarta
Alba - Midia Navodari in zona Poarta Alba.

1. INFORMATII GENERALE

Tip: Obiectiv de investitii.
Denumire: inlocuirea conductelor @ 14” si @ 28” Constanta — Bardganu la traversarea
canalului Poarta Alba — Midia Navodari in zona Poarta Alba.

1.3. Beneficiar: CONPET S.A. - cu sediul in Ploiesti, Str. Anul 1848, nr. 1-3, cod postal 100559,
jud. Prahova, inregistrat la Registrul Comertului sub nr. J29/6/22.01.91, cod fiscal
1350020, cont virament IBAN nr.RO88RNCB3900000001700001 deschis la
B.C.R. Ploiesti, reprezentata prin Directorul General ing. DORIN TUDORA.
in calitate de operator al Sistemului National de Transport prin Conducte al titeiului,
gazolinei si condensatului, CONPET S.A. opereaza si intretine reteaua de
conducte cu diverse diametre, statii de pompare, rezervoare, rampe de incarcare
— descarcare C.F.

1.4. Scop: Achizitie servicii de proiectare si executia lucrarilor.

1.5. Date de Identificare

1.5.1. Amplasament:

Subtraversarile propuse pentru inlocuire, fac parte din conductele magistrale de transport al titeiului
Constanta-Baraganu @ 14" si @ 28”, si sunt amplasate la traversarea canalului Poarta Alba — Midia
Navodari in zona liceului Poarta Alba.

-_—
N =

1.5.2. Descriere din punct de vedere tehnic si functional:

Conducta de transport titei @ 28” inch Constanta-Baraganu a fost montata in anul 1980.
Magistrala de transport titei & 28” inch este utilizata pentru transportul titeiului clientului LUKOIL pe
relatia Constanta-Ploiesti. In zona Poarta Alb& conducta subtraverseaza canalul navigabil Poarta Alba -
Midia Navodari care se ramifica din canalul navigabil Dunare - Marea Neagra.

In urma inspectiei interioare realizate in anul 2019, in zona Canalului PAMN au fost identificate si
raportate defecte multiple de tip coroziune atéat interne céat si externe situate in intervalul critic (peste
50%) , pierderea maxima din grosimea de perete nominala a tevii (9,5 mm) fiind de 66% pentru un
defect situat sub oglinda apei canalului). Rata medie de crestere a coroziunilor externe a fost raportata
ca fiind 0,24 mm/an cu un maxim de 0,5 mm/an pentru defectul cu pierdere de 66% (3,23 mm din 9,5
mm nominal).

Conducta de transport titei @ 14” inch Constanta-Pitesti a fost montata in anul 1968, cu teava de
diametrul @ 14 % inch (377 mm), cu grosime de perete de 9 mm in fir continuu si 12 mm la
subtraversari.

Acesta conducta a fost utilizaté pentru pomparea titeiului de import la Pitesti si Ploiesti, iar dupa
punerea in functiune a conductelor de & 28 inch si @ 20 inch, conducta a fost utilizatd pentru livrarea
titeiului PETROMAR pe tronsonul Poarta Alba - Calareti.

in perioada 2010-2018 s-au derulat RK-uri pe traseul conductei Constanta-Cernavoda pentru
punerea in siguranta a conductei avand in vedere starea avansata de coroziune.
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2. DESCRIERE

Realizarea subtraversarilor noi ale Canalului PAMN pentru conductele de @ 14” si @ 28” prin foraj
orizontal dirijat.

Pentru conducta de @ 14", dupa iesirea forajului dirijat (sau intrare dupa caz) in zona mal stang
CPAMN, realizarea unei legaturi godevilabile intre noua subtraversare si gara godevil primire din punctul
de lucru Nisipari (Poarta Alba).

Totodata inlocuirea vanelor de pe garile de godevil primire si lansare ale conductei de @ 14” din
punctul de lucru Poarta Alba (Nisipari) cu ventile noi echipate cu reductor si actionare electrica.
Dimensiunile de gabarit ale ventilelor existente : HV 267, 268 , 269 - gara primire (dinspre Constanta)

HV 272, 273, 274 - gara lansare PN 64 DN 350 Distanta intre flansele ventilului: 850 mm Distanta cu
contraflanse: 960 mm Distanta Tntre suduri: 1140 mm nr. gauri prindere 16.

Ventilele noi care se vor monta pe garile de godevil se vor apoviziona tinanduse seama de dimensiunile
celor existente pentru a se respecta configuratia actuala a garilor.

Tnlocuirea tronsoanelor de conductd se va executa cu dezafectarea conductei existente, dezafectare
care se va realiza in functie de conditiile din teren.

Lucrarile se vor realiza in culoar limitat ale carui dimensiuni vor fi precizate in cadrul Proiectului
Tehnic.

CONPET estimeaza lungimea forajului orizontal dirijat de aproximativ 650m pentru conducta de &
28" si de aproximativ 450m pentru conducta de @ 14”, iar lungimea conductei de legatura intre
magistrala @ 14” si gara de godevil primire (dupa caz) de aproximativ 150m.

Distantele si lungimile reale vor fi determinate la etapa de proiectare pentru fiecare.

Conducta montata prin foraj orizontal dirijat va fi din otel fara sudura/trasa (SMLS) iar conducta ce
se monteaza in sant deschis va fi din otel sudata longitudinal (SAWL), L360NE PSL2, conform SR EN
ISO 3183:2020.

Pentru lucrarile de foraj orizontal dirijat, ofertantii vor lua Tn considerare asigurarea oricaror scule,
dispozitive si echipamente (lansatoare, suporti de sustinere cu role, habe, pompe, etc), necesare
pentru executia proiectului, avand in vedere ca tehnologiile actuale nu sunt reflectate exact in articolele
de deviz nationale.

3. Specificatii tehnice/Cerinte de performanta

3.1. Specificatii tehnice

Caracteristicile produsului vehiculat prin conducte: titei
Tabel proprietati fizico-chimice:

Specificatii Valori
Densitatea kg/m?la t=15 (°C) 810+875
Continut de impuiritati (% apa + suspensii solide)

pana la 1%
Punct de congelare °C -200 + +5°C

Distilare-gama  distilarii  in  functie de

0, 0
temperatura % 54% volivol la 350°C

Vascozitarea cinematica la minim doua 20,72 cSt la 20°C, 15,04 cSt la 30°C,
temperaturi diferite 8,60 cSt la 40°C, 6,32 cSt la 50°C

Presiunea de vapori Reid (mm Hg) 130

Continut de sulf (% m/m) Max. 2,5

Continut cloruri Kg/vag 6

Continut parafina (% m/m) 5
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Date Tehnice

Punct de plecare / element instalatie 28” Statia Automatizata Constanta Sud
14” By-pass conducta 20” CF Bucuresti-
Constanta
Punct de destinatie / element instalatie Traversare Dunare C1
, . 28" 57.75 km
Lungimea conductei (km): 14" 49,50 km
Capacitatea de transport (m?/zi sau m3/an): 28” 19680 m.c. /zi
14” 5040 m.c. / zi
Diametru conducta inch/mm 28" /711,2 mm
14” /355,6 mm
Presiunea de proiectare (bar): 64
Presiunea de plecare (bar): 24 bar
Temperatura la plecare: 5-30 °C
Durata de functionare preconizata 60 ani
Conducta godevilabila Da
Protectie catodica Statii de protectie catodica

3.2. Cerinte de proiectare privind elaborarea documentatiilor pe etape:

I. Obtinere/Actualizare C.U. / avize, acorduri solicitate, acorduri de principiu, elaborare
DTAC/DTAD/DTOE si obtinere Autorizatie de Construire/Desfiintare;

II. Documentatie tehnico — economica de executie (Proiect Tehnic + Caiet de Sarcini + Documentatie
Economica + Mapa planuri cu detalii de executie);

[ll. Executia lucrarilor;

IV. Elaborarea documentatiei AS BUILT si Specificatiile de standardizare pentru colectarea de date —
Anexa 5;

V. Intocmire documentatie tehnica pentru aprobarea introducerii/redarii in circuitul agricol a terenurilor
afectate in urma lucrarilor de executie, conform prevederilor legale aflate in vigoare, daca este cazul.

PROIECTARE

Prestatorul va intocmi Documentatia Tehnico-Economica de Executie (Proiect Tehnic + Caiet de

Sarcini + Documentatie Economica + Mapa planuri cu detalii de executie) pentru obiectivul:

inlocuirea conductelor @ 14” si @ 28” Constanta — Baraganu la traversarea canalului Poarta

Alba — Midia Navodari in zona Poarta Alba,

in fazele / etapele si in continutul descris mai jos, in conditiile respectarii legislatiei in vigoare privind:
calitatea in constructii, protectia mediului, sdnatate si securitate ocupationala, situatii de urgenta, distante
minime de siguranta, fonduri funciare, agricole, forestiere etc. cat si reglementarilor tehnice de referinta,
nationale si internationale, aplicabile si reactualizate.

Prestatorul va indeplini cerintele formulate in prezentul Caiet de Sarcini cu toata diligenta, eficienta
si profesionalismul sau, in interesul Beneficiarului, optimizand toate resursele in vederea incadrarii in
timpul prevazut si in pretul ofertat.

I. Obtinere/Actualizare C.U. / avize, acorduri solicitate, acorduri de principiu, elaborare
DTAC/DTAD/DTOE si obtinere Autorizatie de Construire / Desfiintare, Etapa |
Documentatia pentru obtinerea Autorizatiei de Construire va fi intocmitd in conformitate cu
prevederile Legii 50/1991, cu completarile si modificarile ulterioare si vor fi depuse la organul emitent de
catre Contractor. In cazul in care pe parcursul executérii lucrarilor survin modificari ale solutiei tehnice
adoptate privind lucrarile de constructii autorizate, Contractorul are obligatia efectuarii documentatiei As-
Built.

NOTA: Contractantul are obligatia de a elabora atat DTAC/DTAD cat si DTOE pentru UAT-rile sau CJ
unde se executa lucrarea.

DTAC/DTAD si DTOE se vor supune avizarii CTE CONPET S.A. Ploiesti.
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DOCUMENTATII PENTRU OBTINEREA CERTIFICATULUI DE URBANISM SI DOCUMENTATII
PENTRU OBTINERE AVIZE, ACORDURI, AUTORIZATII SOLICITATE PRIN CERTIFICATUL DE
URBANISM SAU DE AUTORITATI MENTIONATE iN CERTIFICATUL DE URBANISM

Ofertantul va tine cont de amplasarea administrativ - teritoriald a obiectivului gi va cuprinde in oferta
financiara, obtinerea Certificatelor de Urbanism, avizelor, acordurilor autorizatiilor, respectiv a
Autorizatiilor de Construire / Desfiintare diferentiat pe zone administrativ - teritoriale (dupd caz ).

Prestatorul va intocmi, va depune si va sustine ori de cate ori este necesar documentatiile la emitent;
in vederea obtinerii Certificatului de Urbanism precum si a tuturor avizelor, acordurilor si autorizatiilor
solicitate prin acesta. In situatia in care emiterea unui aviz, acord sau autorizatie este conditionata de
emitent de obtinerea unor alte avize, acorduri sau autorizatii nesolicitate in Certificatul de Urbanism,
Prestatorul va elabora si documentatiile tehnice aferente obtinerii acestora.

Chiar daca prin Certificatul de Urbanism nu se solicitda obtinerea Acordului de Mediu conform Legii
292/ 03.12.2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, este
necesara depunerea unei Notificari privind intentia de realizare a proiectului la Autoritatea Judeteana
pentru Protectia Mediului in vederea obtinerii punctului de vedere din partea A.P.M.

Pentru subtraversarea cursului de apa (cadastrat / necadastrat), Prestatorul va obfine avizul de
gospodarire al apelor. Solutia tehnica de traversare va fi adaptata pe baza unui studiu hidrologic intocmit
conform legislatiei in vigoare, ce va avea la baza debitele de calcul si de verificare comunicate de catre
institutiile abilitate.

Contractorul va intocmi documentatiile necesare obtinerii avizului de amplasament, conform Ord.
2/2006 al M.M.G.A. si pentru obtinerea avizului de la Administratia Bazinala sau Sistemul de Gospodarire
al apelor, conform Ord. MAP 828/2019 (pt. obtinerea avizului de la Administratia Bazinala/SGA).

In cazul in care traseul conductei traverseaza canale de irigatii / desecare, Prestatorul va solicita aviz
de la Administratia de Tmbunétatiri Funciare din zona respectiva.

Pentru scoaterea temporara sau definitiva din circuitul agricol sau silvic, va elabora documentatia
necesara si va obtine avizele / deciziile aferente.

NOTA: Ofertantul, odatd cu vizionarea amplasamentului, va lua la cunostinta si va tine cont s&
oferteze eventualele documentatii necesare elaborarii documentatiilor tehnico-economice, respectiv
pentru autorizarea lucrarilor (ex: expertize tehnice, documentatii avizari amplasament, traversari linii CF,
DN-uri; studii de impact etc.) expertize tehnice / studii de specialitate. Acestea vor fi cuprinse distinct in
oferta ca proiecte de specialitate.

La depunerea documentatiilor pentru obtinerea Certificatului de Urbanism si avizelor / acordurilor,
autorizatiilor solicitate prin Certificatul de Urbanism, Prestatorul va transmite Beneficiarului documentul
doveditor (email de confirmare / numar de inregistrare etc).

DOCUMENTATII, FORMALITATI TEREN S| OBTINERE ACORDURI DE PRINCIPIU

Prestatorul, va intocmi documentatie distincta privind formalitatile de teren si va obtine acordurile de
principiu ale tuturor proprietarilor / titularilor de teren afectati de executia lucrarilor, inclusiv cele aferente
demontarii conductei vechi si inclusiv pentru drumuri acces la zona de lucru (provizorii) si zona
,Organizarea Executiei”, dupa caz.

Prestatorul are obligatia identificarii corecte si complete a tuturor proprietarilor/ titularilor, ale caror
terenuri sunt afectate de executia lucrérilor. In cazul existentei unor erori sau neconformitéti cu realitatea
din teren, Prestatorul are obligatia identificarii proprietarilor/titularilor reali, refacerii planurilor de
formalitati si obtinerii acordurilor de principiu conforme, farad costuri suplimentare din partea
beneficiarului/investitorului.

Planurile de formalitati si tabelele centralizatoare aferente, vor fi prezentate cu viza administratiei
publice locale privind conformitatea datelor continute.

Planul de formalitati de teren va cuprinde:
— tabel cu proprietarii/ titularii de teren, elementele de identificare a pozitiei terenului (parcela si tarlaua,
unitatea de productie si unitatea amenajistica etc.), suprafete cu scoatere temporara sau definitiva
din circuit agricol sau silvic, dupa caz, cu precizarea in clar a dimensiunilor suprafetei afectate pentru
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fiecare proprietar/ titular (Iatime x lungime), categoria de folosinta a terenului, adresele de domiciliu
ale proprietarilor / titularilor;

— suprafata de teren afectata (latime x lungime) va fi calculatda pentru o valoare optima (costuri
inchiriere minime pentru Conpet / suprafata minima afectata pentru proprietar);

— pozitia, tipul si suprafata ocupata de instalatiile supraterane.

Acordul de principiu al proprietarilor de teren se va obtine prin grija Prestatorului pe baza formularului
pus la dispozitie de Beneficiar (Anexa 2). In situatiile in care exista refuzuri ale unor proprietari cu privire
la accesul pe teren in vederea executiei lucrarilor, Prestatorul va instiinta imediat investitorul/beneficiarul.

Prestatorul are obligatia realizarii tuturor demersurilor necesare obtinerii unor informatii complete si
corecte cu privire la proprietarii / titularii terenurilor afectate de executia lucrarilor (adrese de domiciliu,
nr. de telefon, dupa caz etc.). Pentru situatii speciale, Prestatorul va prezenta corespondentele purtate
cu institutiile publice implicate in aceste demersuri.

NOTE:

1. Etapa | incepe la data predarii amplasamentului si se considera finalizata la data obtinerii Autorizatiei
de Construire / Desfiintare, necesare executiei lucrarilor, datd consemnata prin proces verbal de
predare-primire.

2. Obligatiile prestatorului de la Etapa | se considera indeplinite la data avizarii in CTE CONPET S.A.
Ploiestia DTAC/DTAD si DTOE.

3. Perioada necesara emiterii, avizelor/acordurilor/autorizatiilor solicitate prin Certificatul de Urbanism,
Autorizatie de Construire / Desfiintare si a incheierii de catre Beneficiar a contractelor de inchiriere
teren (nedefinitd) se va adauga la termenul de executie al contractului de prestari servicii si nu este
penalizabila.

4. Tn urma predarii si analizarii spre conformitate a documentatiei formalitatilor de teren si acordurilor
de principiu, CONPET S.A. va proceda la incheierea contractelor de inchiriere teren cu proprietarii
persoane fizice/juridice.

5. Taxele solicitate privind eliberarea avizelor/acordurilor vor fi achitate de Proiectant in numele
Beneficiarului (CONPET S.A. este scutita de plata taxelor pentru C.U. si A.C.) si decontate ulterior,
neafectand valoarea ofertei. In eventualitatea solicitérii de catre emitenti de avize a altor
studii/expertize decat cele precizate in Caietul de Sarcini, Proiectantul are obligatia prezentarii unui
studiu de piata (minim doua oferte) cu propuneri de contractare a studiilor/expertizelor respective
incluzand toate costurile implicate de realizarea acestora. Beneficiarul va comunica Proiectantului
decizia privind elaborarea lui, acesta urmand a fi decontat in baza facturii emise de Proiectant ce va
fi insotita de dovada elaborarii acestora.

6. Perioada necesara evaluarii/contractarii si elaborarii studiilor (altele decat cele precizate prin Caietul
de Sarcini) se va adduga la termenul de executie al contractului de prestari servicii si nu este
penalizabila.

Il Cerinte privind elaborarea documentatiilor Etapei Il — Documentatie tehnico — economica de
executie (Proiect Tehnic + Caiet de Sarcini + Documentatie Economica + Mapa planuri cu detalii
de executie)

COMPONENTA DOCUMENTATIEI TEHNICO — ECONOMICE DE EXECUTIE (PROIECT TEHNIC)

- MT - Memoriu Tehnic

- CS - Caiete de Sarcini

- VE - Volum Economic (Deviz General + Cantitati de Lucrari + Antemasuratori detaliate)

- DDE - Detalii De Executie

- Mapa Planuri (piese desenate)
Documentatia va respecta structura si metodologia de elaborare a devizului general pentru obiective de
investitii si lucrari de interventii HOTARARII Nr. 907 din 29 noiembrie 2016 privind etapele de elaborare
si continutul - cadru al documentatiilor tehnico-economice aferente obiectivelor / proiectelor de investitji
finantate din fonduri publice.
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Sectiunea memoriu tehnic va contine cel putin urmatoarele:

A. Descrierea generala a lucrarilor:

- necesitatea si oportunitatea executiei

- amplasamentul, topografie, fenomene naturale

- studiu geotehnic - geologia regiunii, date climatice si seismice

- fenomene natural hidrologice, pedologice

- studii hidrologice (dupa caz)

- prezentarea proiectului

- organizarea executiei/santierului

- asigurarea resurselor (apa, energie, comunicatii etc.) si a cailor de acces provizorii

- programul de executie, grafic de executie, testari si receptie

- aprovizionarea, protejarea materialelor, echipamentelor, utilajelor si a lucrarilor executate

- masurarea/evidentierea lucrarilor

- laboratoarele constructorului — autorizari si teste care cad in sarcina sa

- curatenia la locul de munca, servicii sanitare, masuri de protectia muncii

- relatiile intre beneficiar, proiectant si constructor

B. Memorii Tehnice pe specialitati

B.1. Memoriu tehnic — Lucrari tehnologice/constructii-montaj

- informatii generale si tehnice

- amplasamentul, topografie, fenomene naturale

- stabilirea traseului, a categoriei traseului, zone de siguranta si protectie, a intersectiilor si traversarilor
- parametri de functionare si date tehnice, alegerea materialului conductei, calculul de rezistenta

- lucrari de excavatie, sapatura, infrastructura

- transport, manipulare si depozitare material tubular/fitinguri/robineti/echipamente

- executia traversarii obstacolelor si a schimbarilor de directie

- asamblarea materialului tubular prin sudura, protectia anticoroziva (izolatia exterioara) si controlul
acestora

- lansare conducta in sant, reintregire tronsoane

- teste de presiune

- cuplarea in conducta existentd, sisteme de identificare/reperare conducta, acoperirea santului si
readucerea terenului la starea initiala

- demontarea conductei vechi si recuperarealtransportul materialului tubular

- pregatirea pentru receptie si conditii de receptie

B.2 Memoriu Tehnic — Sistemul de protectie anticoroziva si Protectie Catodica masuratori ale
rezistivitatii solului la adancimea de ingropare a conductei pe lungimea pe care se pot executa (la
adancimi de 1 si 2 m) si la adancimea maxima de amplasare a prizei anodice (80 metrii) la cele doua
locatii unde se vor amplasa SPC-urile — prizele anodice ale SPC-urilor vor fi de tip vertical forate;

- izolatia exterioara a materialului tubular, robineti, fitinguri, etc.

- se vor prevede legari la pamant ale conductelor, in conformitate cu prevederile “STANDARD DE
FIRMA CONPET REV.1 - Sistem de protectie catodica la conductele metalice ingropate”;

- toate elementele componente ale sistemului de protectie catodica aplicat conductelor, pregatirea,
verificarea si punerea in functiune a acestuia vor fi in conformitate cu prevederile “STANDARD DE
FIRMA CONPET REV.1 - Sistem de protectie catodica la conductele metalice ingropate”.

B.3 Masuri privind Securitatea si Sanatatea in Munca

B.4 Masuri privind Situatii de Urgenta si Apararea impotriva Incendiilor

B.5 Masuri pentru Protectia Mediului

B.6 Exploatarea conductei, instructiuni privind urmarirea comportarii in exploatare, verificari, lucrari de
intretinere si reparatii pe durata exploatarii, inclusiv supravegherea curenta

B.7 Cartea tehnica a conductei.
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Sectiunea Caiet de Sarcini

Caietul de sarcini este parte integrantd a Documentatiei Tehnice de Executie si documentele de
licitatie, se va organiza pe capitole — specialitati, va fi verificat si adaptat la conditii tehnice ale lucrarii si
pus de acord cu prescriptiile tehnice in vigoare.

Sectiunea Caiet de Sarcini va tine seama de urmatoarele caracteristici:

- face parte integranta din proiectul tehnic si din documentele licitatiei;

- sunt complementare Memoriilor tehnice, planselor, detaliilor de executiei;

- forma de prezentare trebuie sa fie: ampla, clara, sa contina si sa clarifice precizarile din planse, sa
defineasca calitatile materialelor, cu trimitere la standarde, sa defineasca calitatea executiei, normative
si prescriptii tehnice in vigoare;

- contine nivelul de performanta al lucrarilor, descrierea solutiilor tehnice si tehnologice folosite, care sa
asigure exigentele de performanta calitative;

- cuprind caracteristicile si calitatile materialelor folosite, testele si probele acestora, descriu lucrarile
care se executa, calitatea, modul de realizare, testele, verificarile si probele acestor lucrari, ordinea de
executie si de montaj si aspectul final;

- trebuie sa fie astfel concepute incat, pe baza lor, sa se poata determina: cantitatile de lucrari,
costurile lucrarilor si utilajelor, forta de munca si dotarea necesara executiei lucrarilor;

- stabileste responsabilitatile pentru calitatile materialelor si ale lucrarilor precum si responsabilitatile
pentru teste, verificari, probe.

Pe langa cele mentionate mai sus Sectiunea Caiete de Sarcini va contine minim:

- calculul/breviarele de calcul pentru dimensionarea elementelor de constructii si de instalatii;

- calculul/breviarele de calcul/rezultatul simularilor diverselor solicitari pentru rezistenta si stabilitate;

- proprietatile fizice, chimice, de aspect, de calitate, tolerante, probe, teste etc. Pentru materialele
componente ale lucrarii cu indicarea standardelor;

- specificatiile tehnice si foile de date ale tuturor materialelor, confectiilor, semifabricatelor,
echipamentelor etc.

- ordinea de executie, probe, teste, verificari ale lucrarilor, inclusiv Plan de Inspectie si Testare detaliat
— Program de Inspectie pe Faze de Executie;

- standardele, normativele si alte prescriptii, care trebuie respectate la materiale, utilaje, confectii,
executie, montaj, probe, teste, verificari, etc.

- nominalizarea planselor care guverneaza lucrarea,

- conditiile de receptie, masuratori, aspect, culori, tolerante etc.

Sectiunea volumul economic

Aceasta sectiune va cuprinde toate elementele necesare cuantificarii valorice si duratei de executie a
investitiei, astfel:

- Deviz General

- Centralizatorul cheltuielilor, pe obiectiv

- Centralizatorul cheltuielilor pe categorii de lucrari, pe obiect

- Listele cu cantitatile de lucrari pe capitole de lucrari, aferente categoriilor de lucrari, cu descrierea in
detaliu a acestora — deviz oferta si separat Antemasuratoare Detaliata, contindnd breviarul de calcul
justificativ al tuturor cantitatilor, pe capitole de lucrari si aferente fiecarei pozitii - categorii de lucrari.

- Listele consumurilor cu resursele materiale, manopera, ore functionare utilaje si transporturi

- Listele cu cantitatile de utilaje si echipamente tehnologice, inclusiv cu dotarile (dupa caz), pentru
executia lucrarilor care fac obiectul licitatiei publice.

- Graficul de executie al lucrarilor va corespunde nivelului de detaliere al Planului de Control al calitatii -
Plan de Inspectie si Testare (Etape si Faze de Executie) si va fi prezentat tindnd cont de consumurile
pentru orele de manopera respectiv orele de functionare utilaje si echipamente prezentate in Listele
aferente mentionate mai sus.
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Sectiunea detalii de executie

Detaliile de executie (DDE) contin toate desenele de detaliu necesare montajului, verificarii i
exploatarii conductelor de transport titei, precum si specificatii/foi de date pentru materiale si
componente ale conductei (acestea pot fi incluse in Caietele de Sarcini).

Sectiunea mapa planuri

Acest volum va contine:

Planurile generale;

- Planurile de incadrare in zon3;

Planurile de amplasare a reperelor de nivelment si planimetrice;

- Planurile topografice principale — studii topo;

- Planurile de amplasare a forajelor, profilelor geotehnice, inclusiv cu inscrierea pe acestea a conditiilor
si a recomandarilor privind lucrarile de pamant si de fundare;

- Planurile principale de amplasare a obiectelor, inclusiv cote de nivel, distante de amplasare, orientari,
coordonate, axe, repere de nivelment si planimetrice, cotele 0,00, ;

- Planurile de amplasare a reperelor fixe si mobile de trasare;

- Planse principale privind amplasarea, sectiuni, profiluri longitudinale/transversale, dimensiuni, cote de
nivel, planuri de cofraj si armare, marca betoane, protectii si izolatii hidrofuge, protectiii anticorozive.
Plansele principale ale obiectelor

Sunt planse cu caracter tehnic care definesc si expliciteaza toate elementele constructiei.

Plansele de structura, instalatii, utilaje si echipamente tehnologice

- Sunt planse care definesc si expliciteaza pentru fiecare obiect, componenta si executia structurii de
rezistenta, cu toate caracteristicile acesteia, descriere solutii constructive, amplasare, cote,
dimensiuni/tolerante, detalii montaj, scheme de flux tehnologic etc.

- Materialele, confectiile, echipamentele si utilajele tehnologice vor fi definite prin parametri,
performante si caracteristici, prin breviare de calcul.

lll Executia Lucrarilor
Generalitati

Toate materialele, armaturile, semifabricatele, confectiile si accesoriile utilizate la executia
conductei, vor corespunde prevederilor/standardelor si normelor tehnice de fabricatie/foilor de date din
Proiectul tehnic si vor fi insotite de toate documentele de ceritificare si de calitate aferente (certificate
de inspectie/certificate de calitate) care se vor pastra (arhiva) pentru a fi incluse in Cartea tehnica a
Constructiei.

MATERIALUL TUBULAR VA FI LIVRAT CU CERTIFICAT DE INSPECTIE 3.2 CONFORM
STANDARD EUROPEAN EN 10204. VERIFICAREA MATERIALULUI TUBULAR SE FACE LA
PRODUCATOR / FURNIZOR, iN PREZENTA REPREZENTANTILOR BENEFICIARULUI,
PRELIMINAR OPERATIEI DE IZOLARE ANTICOROZIVA.

In situatia in care izolarea materialului tubular se realizeaza in alta tara decat Romania,
Antreprenorul va asigura, pe cheltuiala lui, deplasarea la statia de izolare a unui numar de maxim 3
(trei) persoane din partea beneficiarului pentru verificarea materialului tubular. Perioada si modul de
derulare a verificarii se va stabili de comun acord beneficiar-Antreprenor.

Materialele care nu corespund calitativ nu vor fi folosite la executarea lucrarii. Orice Tnlocuire sau
schimbare de material se va putea face numai cu acordul scris al Beneficiarului lucrarii. Toate
materialele, armaturile, echipamentele, confectiile si accesoriile utilizate vor fi depozitate corespunzator
pe toata durata executiei, pentru a se evita deteriorarea, degradarea sau risipa, dupa cum urmeaza:
Materialul tubular
La receptia materialului tubular se vor verifica de catre Responsabilul Tehnic cu Executia documentele
de certificare si conformitate ale calitatii. in cazul materialului tubular izolat separat, in statia de izolare,
se vor verifica:

[1 Certificatele de calitate a tevilor;

[] Poansonarea si vopsirea fiecarei tevi marcata la cca. 305 mm de la unul din capete;

OMarcarea prin poansonare la exterior:

[1 Numarul de ordine al tevii;
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0 Semnul CTC;

00 Marcarea prin vopsire la interior:

0 Emblema producatorului;

1 Dimensiunile tevii (diametrul exterior si grosimea peretelui);

[1 Marca otelului;

(0 Masa liniara;

[J Procedeul de fabricare;

[1 Lungimea tevii;

0 Numar sarja lot;

La data aducerii materialului tubular in santier, la solicitarea scrisad a Beneficiarului, se pot realiza
verificari, cu prelevari de material, pentru atestarea calitatii materialului tubular si a izolatiei acestuia.

Pentru tuburile de protectie metalice montate la traversarile cailor de comunicatie si in cazul
intersectarii cu alte instalatii subterane se va utiliza teava conform specificatiei proiectului tehnic.

Tuburile de protectie se protejeaza anticoroziv la exterior cu izolatie de benzi de polietilena tip
,[foarte intaritd”. Etansarile/separarea contactului dintre tub si teava se vor executa cu: distantiere,
presetupe si mansoane termocontractile cu dubla sectiune, agrementate.

Izolarea conductei pentru forajul dirijat
A. Cerinte pentru sistemul de izolare cu polietilena extrudata si protectie mecanica cu benzi de fibra de
sticla armate cu rasini epoxidice.

Sistemul de izolare anticorosiva si protectie mecanica ce se aplica in acest caz va fi cu polietilena
extrudata ca protectie anticorosiva pasiva peste care se aplica protectia mecanica cu rasini epoxidice
si fibra de sticla (Roving).

A1. Specificatii privind materialul tubular izolat anticorosiv, furnizat in statia pentru aplicarea
protectiei mecanice.

Sistemul de izolare anticorosiv ce se aplica pe conducta va fi cu polietilena aplicata prin extrudare
de tip foarte intarit (tipul polietilenei aplicate va fi N-v de mare densitate HD). Documentul de referinta
privind specificatiile tehnice de baza si metodele de testare pentru acest tip de izolatie este DIN 30670
— lzolatie din polietilena pentru tevi din otel si fitinguri - Cerinte si teste.

(1) Capetele tevilor pe o lungime de 0,1 m nu se vor izola de furnizor . Partea neizolata va fi

vopsita cu un strat protector temporar (wash primer). Capetele tevii vor avea fixate temporar capace
pentru a impiedica patrunderea de corpuri straine in interior. Acestea vor ramane montate pana la
executia sudurilor de intregire.

(2) Teava izolata cu materiale aplicate prin extrudare trebuie sa corespunda cel putin cerintelor din
Tab.1. Eventualele defecte de izolare se vor repara conform tehnologiei de reparare date de furnizor.
Este obligatoriu ca Tnhainte de aplicarea protectiei mecanice in statie, suprafata izolata sa fie verificata.

Tab.1. Parametri principali de alegere a materialelor aplicate prin extrudare
Parametri izolatiei inainte de aplicare

Nr.crt. Parametrul UM Valori sau Verificare
prezentare
1. Forma de prezentare Pulbere sau granule SREN SO 1624-2003
SR EN ISO 4610-2003
2. |Densitate relatva la| .. gﬂggée Inalta SR EN 1SO 11832003
15°C max g Ooz0 | 0:940-0952
3. Continut de apa max % 0,05 0,05 SR EN ISO 62-2008
Valoarea indicelui de
4. curgerein stare topitd | g/10 mm, 2 0,8 -
max
5 \F;;j;gft“' de inmuiere | . 95 SR EN 1SO 306-2004
. o SR EN ISO 3146-
6. Temperatura de topire C 112 2001-AC 2009
7 Ter_nperatura de °c 18 -22 Masurare cy
aplicare termocuplu
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Parametri izolatiei dupa aplicare pe conducta

Nr.crt Parametrul UM Valoare Verificare

1 Grosime mm DIN 30670(5.3.1)
o  |Rezistentade i Fars defecte la 25kV | DIN 30670(5.3.2)
strdpungere
3 Aderenta N/cm 35 DIN 30670(5.3.3)
DIN 30670
Rezistenta de Fara defecte la lovire de 30
4 : * - Fara defecte - .
impact ori cu sfera si testare la
25KV (5.3.4)
5 |Rezistentade mm Max 0.2 DIN 30670 (5.3.5)
penetrare
6 Alungire minima % 200 DIN 30670( 5.3.6)
Rezistenta
7 specifica a Qm? 108 DIN 30670(5.3.7)
izolatiei
g |/mbstranire la Corespunde DIN 30670(5.3.8)
caldurd
Rezistenta la
9 expunere la Corespunde DIN 30670(5.3.9)
lumind

(3).Verificarea calitétii izolatiei tronsoanelor de conducta furnizate se va executa de catre constructor
sub supravegherea dirigintelui de santier. Se verifica cel putin urmatorii parametri:
1. aspect;
2. aderenta;
3. grosime;
4. continuitate
5. rezistenta la impact
(3).1. Aspectul izolatiei se controleaza vizual. Se verifica daca aceasta este uniforma, fara denivelari,
crapaturi. 1zolatia nu trebuie sa prezinte pori, fisuri, bule de aer sau corpuri straine. Aspectul se
controleaza pe toata suprafata izolata.
(3).2. Aderenta izolatie - metal se executa la temperatura ambianta de 15 + 25°C. Aderenta se executa
functie de sistemul de izolare in modul urmator:
a. pe loturi de cate 30 cupoane, céate o incercare pe lot, in cazul ca izolatia se constata a fi
aderenta
b. pe fiecare cupon al lotului, in cazul in care testarea de la punctul "a" indica izolatie
neaderenta in diferite puncte
Modul de lucru pentru verificarea aderentei izolatie — metal:
1. se executa o taietura in izolatie, cu ajutorul unui cutter pe o lungime de 100 mm, astfel incat varful
cutitului sa fie in contact cu suprafata metalica;
2. perpendicular pe taietura de mai sus se executa o alta taietura de 20 mm astfel incat varful cutitului
sa fie in contact cu suprafata metalica;
3. capetele taieturilor de mai sus se unesc sub forma unui dreptunghi;
4. se dezlipeste un capat al dreptunghiului, pe o lungime de 20 mm, de suprafata metalica;
5. se prinde capatul dezlipit cu ajutorul unui dinamometru (uzual etalonat in kgf) si se trage cu o
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viteza de 100 mm/min citindu-se forta F(kgf);

6. se calculeaza aderenta in N/10mm(din formula F(kgf)x5) care trebuie sa respecte cerintelor.

(3).3. Izolatia va trebui sa respecte grosimea minima de 2.9 mm si va fi de tip N-v corespunzatoare DIN
30670. Masurarea se executa manual, nedistructiv, cu un aparat omologat metrologic de tip magnetic
sau electromagnetic, aprobat in prealabil de supervizor. Cu acordul scris al supervizorului, pe fiecare
metru de lungime de teava izolata se poate accepta o suprafata de maxim 5 cm2 cu grosime mai mica
cu 10% decat minimul prevazut. Grosimea izolatiei va fi masurata cu un aparat etalonat iar rezultatul
masurarii va fi consemnat intr-un buletin de masurare. Buletinul de masurare va fi elaborat de un
laborator acreditat.

(3).4. Continuitatea izolatiei se verifica la temperatura mediului ambiant, pe toata lungimea cupoanelor
din santier, cu defectoscopul cu scantei, numit si "izotest". Electrodul de testare va fi obligatoriu
circular, acoperind complet circumferinta tevii izolate. Tensiunile de Tncercare sunt functie de sistemul
de izolare utilizat. Se controleaza intreaga suprafata izolata la fiecare cupon. Locurile unde se produc
scantei se marcheaza ca defecte de izolatie. Daca existd mai mult de 2 defecte cu o suprafata mai
mica de 5 cm2 pe fiecare metru liniar de cupon, cuponul va fi refuzat. Daca exista un defect cu
suprafata mai mare de 5 cm2 pe metru liniar de cupon, cuponul va fi refuzat. Tensiunea de testare este
de 35 kV. Defectele vor fi marcate si apoi reparate dupa care se va executa o noua verificare a lor la
aceeasi tensiune de strapungere. Tensiunea de strapungere a izolatiei se va masura cu un aparat
etalonat iar rezultatul masurarii va fi consemnat intr-un buletin de masurare. Buletinul de masurare va fi
elaborat de un laborator acreditat. Verificarea tensiunii de strapungere se va face de aplicatorul izolatiei
in prezenta supervizorului .

(3).5. Rezistenta la impact se verifica la temperatura mediului ambiant, pe toatd lungimea cupoanelor
din santier.

Protectie mecanica — aplicare protectie mecanica in statii fixe

Peste izolatia anticoroziva cu polietilena extrudata a conductei se va aplica protectia mecanica
obligatoriu mecanizat.
(1). Protectia mecanica a tronsoanelor de conducta se va asigura prin aplicarea de benzi din fibra de
sticla (Roving) cu grosimea minima aleasa de proiectant, impregnate cu rasini epoxidice n aplicare
multistrat. Numarul de straturi este prezentat in Tab.2.

Tab.2.(Se alege din tabel numai rAndul ce corespunde proiectului)

. : Numar de straturi : L :
Diametru nominal Grosime minima protectie
L CuU suprapunere o
conducta (mm) 50% mecanica (mm)
300 = Dn <600 3 3
600 < Dn < 1200 S &)

Nota 1. Impregnarea cu rasini epoxidice se aplica continuu pe durata aplicarii protectiei mecanice.
(2). Aplicarea protectiei mecanice pe tronsoanele de conducta izolata anticorosiv cu PE si verificate va
respecta urmatoarea procedura.

(2).1. Se va indeparta pamantul si praful de pe suprafata izolata. Indepértarea padmantului se executa
cu ajutorul unei perii iar a prafului prin intermediul unora lavete usor umezite in apa . Dupa stergere cu
lavete umede teava izolata, va fi 1asatéa la uscare naturald, minim 30 minute.

Nota 2: Se interzice activitatea de aplicare a protectiei mecanice cand umiditatea atmosferica
(masurata cu higrometrul) este mai mare de 85 % in spatii acoperite sau mai mare de 75% in spatii
neacoperite si expuse la intemperii.

(2).2. Se va degresa suprafata izolatd de contaminantii organici prin stergerea cu lavete umede in
solventi organici (benzina de extractie) pentru materii organice, respectiv umede n solutii alcaline
(detergenti) pentru materii lavabile. Dupa stergere cu lavete umede teava izolata, va fi Iasata la uscare
naturala, minim 30 minute.
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(2).3. Se va sabla intreaga suprafata izolata cu polietilena extrudata astfel incat sa se obtina o
ugozitate de 90 microni. Materialele utilizate in vederea sablarii sunt : nisip cuartos, corindon sau
alice metalice. Verificarea rugozitatii suprafetei se executa cu ajutorul unui rugozimetru conform
urmatoarei proceduri:

- o determinare pe o teava/un dublet la primele 10 tevi/dubleti;

- o determinare pe o teava/un dublet la fiecare 500 m de conducta .

Determinarea se va executa pe o zona a tevii/dubletului de regula cea mai lucioasa, intr-un punct
ales de supervizor. La un profil de rugozitate sub 80 de microni se interzice inceperea sau continuarea
procesului de aplicare a protectiei mecanice.

(2).4. Se va indeparta praful (practic amestec de polietilena si material de sablare) rezultat de pe
suprafata izolata. Indepartarea prafului se executé cu lavete usor umezite in apa. Dupa stergere cu
lavete umede teava izolata, va fi lasata la uscare naturala, minim 30 minute.

(2).5. Se amesteca cele doua componente ale rasinii epoxidice conform normelor de producator.
Omogenizarea amestecului se executa cu ajutorul unei masini electrice rotative prevazuta cu un mixer
intr-un recipient. Timpul prevazut pentru omogenizarea amestecului va fi obligatoriu respectat.

(2).6. Amestecul omogenizat se toarna intr-un rezervor montat pe un carucior mobil aflat deasupra tevii
izolate si sablate, ce se supune procesului mecanizat de aplicare al protectiei mecanice . Rezervorul va
avea obligatoriu prevazut un robinet de reglare a vitezei de curgere a rasinii.

(2).7. Caruciorul are prevazute role (sau rola) din burete cu lungimea de 15 cm pentru aplicarea rasinii

epoxidice. Din rezervor, prin intermediul robinetului, rasina curge direct pe rolele (sau rola) din burete.
Apasarea rolelor pe teava este determinata de cerinta ca rasina epoxidica sa fie aplicatd uniform. Se
aplica un strat de rasina epoxidica pe izolatie, prin deplasarea controlata a caruciorului si rotirea tevii.
Nota 3 : Nu se recomanda aplicare cu ajutorul trafaletului a rasinii epoxidice deoarece straturile de
rasind epoxidica nu sunt aplicate uniform. Aceasta optiune este totusi posibild numai daca se aplica in
loc de un strat de rasina epoxidica aplicat mecanizat minim doua straturi de rasina epoxidica aplicata
manual.
(2).8. Se aplica mecanizat primul strat cu suprapunere 50% de banda de fibra de sticla (Roving).
Primul strat de banda de fibra de sticla se va aplica la 10 cm de inceputul izolatiei existente pe teava si
se termind la 10 cm amonte de sféarsitul izolatiei existente, astfel incét ulterior sa se poata intregi
izolatia existenta cu cea de pe traseu. Pentru acest prim strat pentru o aderenta buna la polietilena, se
va utiliza, conform retetei producatorului, o rasina epoxidica bicomponenta cu aditivii specificati de
producator. Pentru celelalte straturi se va aplica rasina epoxidica bicomponenta fara aditivi speciali.
(2).9. Se regleaza viteza de rotire a tevii, viteza precum si tensiunea de aplicare a benzii de fibra de
sticla astfel incat aplicarea sa fie continua iar suprapunerea benzii de protectie mecanica sa fie de
50%. Simultan cu aplicarea benzii se deschide robinetul de aplicare a rasinii epoxidice Robinetul va fi
astfel reglat incat rasina aplicatad sa nu curga si sa patrunda complet straturile de banda de fibra de
sticla Caruciorul va fi deplasat manual, de la un capat la altul pe suprafata tevii aflata in miscare de
rotatie, astfel Tncat sa permita aplicarea continua a rasinii epoxidice.
(2).10. Dupa terminarea aplicarii primului strat cu suprapunere 50% de banda de fibra de sticla
(Roving) se aplica urmatoarele doua straturi dupa acelasi procedeu.
(2).11. Se lasa teava cu protectia mecanica aplicata la uscat sub o copertina unde sa fie ferita de
intemperii.
Nota 4. Constructorul isi asuma calitatea materialului tubular izolat si protejat mecanic ce va fi furnizat.
Nota 5. Tevile pe care se aplica protectia mecanica vor fi Idsate la uscat minim 48 de ore Tnaintea
livrarii pe santier la locul executiei subtraversarii.
Specificatiile sistemului de protectie mecanica ce utilizeaza rasini epoxidice si fibra de sticla pentru
protectia mecanica sunt prezentate in Tab.3.

\
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Tab.3.Parametri rasinii epoxidice inainte de aplicare

- Caracteristici tehnice UM Valoare -
crt Verificare
1. | Densitate relativa la 15°C, max. Kg/dm? 0,95 SR EN ISO 1183-2003

Continut de apa max % 0,50 -

Temperatura de aplicare °C 225 + 240 Masurare cu termocuplu

in stare topitd, max. g/10 mm 2 ]

2
3.
4 Valoarea indicelului de curgere
5

Timp de uscare in stare topita sec. 20 + 60 -

Dupa aplicarea protectiei mecanice pe conducta izolata cu polietilena caracteristicile sistemului
izolatie — protectie mecanica sunt prezentate in Tab.4:
Tab.4.Parametri sistemului de protectie mecanica cu rasini epoxidice si fibra de sticla (Roving) dupa
aplicare pe polietilena extrudata

Nr.crt.| Caracteristici tehnice UM Valoare Verificare

1 Aderenta la izolatie Kgf/cm >25 SR EN ISO 4624:2003

Se va trece grosimea
straturilor cf. Tabel 1

2. |Grosime sistem aplicat mm Cerinta Beneficiar

3. |Rezistenta la penetrare mm <0,2 SR EN 10289:2002

Detectare de goluri
4, (tensiune de Nr.defecte 0 SR EN 10289:2002
incercare 39KV)

Rezistenta la impact

5. (30 de lovituri) Energie | Nr.defecte 0 SR EN 10289:2002
__deimpact 15J
g. | Imbdranire termica % <30 SR EN 10289:2002

Scéderea aderentei
7. Desprindere catodica mm <12,7 (clasa A) ASTM G38

Pentru teava izolata anticorosiv si protejatd mecanic, ce va fi furnizata la locul executiei
subtraversarii, se vor solicita de catre supervizor buletine de verificare executate de laboratoare
specializate ale constructorului.

(1). Se verifica :

- aspectul

- grosimea

- rezistenta la impact

Aceste verificari vor constitui faza determinanta.

Aspectul protectiei mecanice se controleaza vizual. Se verificd daca aceasta este uniforma, fara
denivelari, crapaturi. Protectia mecanica nu trebuie sa prezinte pori, fisuri, bule de aer sau corpuri
straine. Aspectul se controleaza pe toata suprafata pe care s-a aplicat protectia mecanica.

Protectia mecanica va trebui sa respecte - Se va trece grosimea straturilor conform Tabel 1 se va
trece functie de diametrul tevii din Tabelul 1 . Masurarea se executa manual, nedistructiv, cu un aparat
etalonat metrologic de tip magnetic sau electromagnetic, aprobat in prealabil de supervizor. Cu acordul
scris al supervizorului, pe fiecare metru de lungime de teava izolatad se poate accepta o suprafata de
maxim 5 cm2 cu grosime mai mica cu 10% decat minimul prevazut .
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Rezultatul masurarii grosimii protectiei mecanice se va certifica prin buletin de verificare. Buletinul
de verificare va fi elaborat de un laborator acreditat.

Rezistenta la impact se testeaza prin eliberarea de la indltimea de 1 m deasupra conductei, la unul
dintre capete a acesteia, a unei bile cu greutatea de 3 kg. Dupa 10 lansari consecutive asupra
cuponului de teava se verifica continuitatea protectiei mecanice la temperatura mediului ambiant, cu
defectoscopul cu scantei, numit si "isotest". Electrodul de testare va fi tip perie sau circular . Se va
verifica intreaga zona supusa impactului cu bila. Tensiunea de incercare este de 35 kV. Testele se
executa Tn modul urmator:

a. pe loturi de cate 10 cupoane, céte o incercare pe lot, in cazul ca protectie mecanica se constata a fi
rezistenta la impact;

b. pe fiecare cupon al lotului, in cazul in care testarea de la punctul "a" indica faptul ca izolatia nu este
rezistenta.

Rezultatul masurarii rezistentei la impact a protectiei mecanice se va certifica prin buletin de
verificare. Buletinul de verificare va fi elaborat de un laborator acreditat.

Neindeplinirea unei cerinte de la punctele de mai sus duce la refuzarea cuponului respectiv.

A2. Pregatirea suprafetelor din dreptul sudurilor de intregire

(1). Materialul tubular care urmeaza a fi izolat pe traseul conductei in dreptul sudurilor de intregire,
precum si fitinguri si armaturi, care nu au putut fi izolate in statiile de izolare sau fabricile de profil, se
considera a fi fost verificat si acceptat in conformitate cu standardele specifice in vigoare.

(2). Inaintea aplicarii izolatiei, suprafata neizolata va fi curatata prin indepartarea umiditatii, a
pamantului, prafului sarurilor, oxizilor, a stratului de protectie anticorosiva temporara aplicat in statiile
de izolare sau fabricile de profil la capetele neizolate, a contaminantilor organici si a altor corpuri
straine.

(3). Stratul de protectie anticorosiva temporar aplicat la capetele neizolate, in statiile de izolare sau
fabricile de profil, se indeparteaza cu solventi specifici, indicati de furnizorul materialului. Cand
solventul recomandat de furnizor este ineficient sau nu se reuseste indepartarea wash primer-ului se
va solicita aprobarea supervizorului pentru curatarea mecanizata.

(4). Umiditatea se indeparteaza printr-o incalzire usoara cu 10+20°C peste temperatura ambianta. Se
interzice izolarea Tn conditiile cand umiditatea este peste 85 %.

(5). Praful, pamantul si sarurile se indeparteaza prin spalare cu apa sau prin stergere cu lavete
umectate in apa. In cazul in care temperatura mediului nu este suficientd pentru uscare, conducta

se va incalzi usor.

(6). Degresarea contaminantilor organici se face prin stergerea cu lavete umectate in solventi organici
(benzina de extractie) iar materiile lavabile se vor curata cu lavete umectate in solutii alcaline.

(7). Inl&turarea protectiei temporare arse prin sudura, a scoriilor si a fluxului ramas din procesul de
sudura precum si a conductei in zona sudurilor se va face prin sablare, hidrosablare sau alte metode
utilizénd instalatii specializate. Gradul de pregatire al suprafetelor va fi Sa2’2 , conform standardului SR
EN ISO 8501/2007.Rugozitatea va fi de minim 90 microni. Verificarea rugozitatii va fi executata de un
laborator acreditat care va elabora un buletin de masurare.

(8). Marginea izolatiei se sanfreneaza sub un unghi care sa permita o trecere lina intre suprafata
izolata si cea neizolata. Latimea sanfrenului va fi de 10 mm. Surplusul de izolatie ramas pe suprafata
ce urmeaza a fi izolata se indeparteaza cu obiecte ascutite si cu solventi.

(9). Nu se admite izolarea fara ca supervizorul sa-si dea acordul asupra calitatii pregatirii suprafetelor.
(10). Inaltimea cordonului de suduré, fata de suprafata tevii, la sudurile de intregire a cupoanelor de
teava, admis pentru aplicarea izolatiei, va fi de maxim 1 mm.

A3.Aplicarea izolatiei anticorosive la sudurile de intregire

(1). 1zolarea sudurilor se executa cu mansoane termocontractabile clasa C 50 dupa o tehnologie data
de furnizorul de materiale. |zolatia la suduri va fi cu manson termocontractabil cu grosimea de min. 2,9
mm. Toate materialele utilizate vor avea agremente tehnice iar procedura de aplicare trebuie sa fie
agreata de Beneficiar.

(2). Materialele pentru izolare vor fi depozitate in locuri uscate, inchise in ambalajul original.
Materialele nu se vor expune razelor de soare, ploii, zapezii, prafului. Tevile si elementele izolatiei
trebuie sa fie tinute la o temperatura cu 3 grade Celsius peste dew point/punctul de roua inainte de
izolare. Se va evita pastrarea indelungata la temperaturi peste 35° C sau sub -20° C.
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(3). Marginile izolatiei existente pe teava vor fi curatate (sau eventual raschetate pe o latime de 10 cm,
prin intermediul unui cutit) , pentru o buna aderenta a mansonului termocontractabil la suprafata
izolatiei aplicate in statiile fixe. Marginile izolatiei tevii aplicate in statii fixe vor fi sanfrenate la 45° astfel
incat la aplicarea izolatiei in dreptul sudurilor, trecerea intre izolatia existenta pe teava si izolatia

plicata la sudura izolatia sa fie corespunzatoare (practic sa nu existe spatii libere).

(4). Verificarea izolatiei aplicate la suduri se executa prin testarea parametrilor corespunzatori
din Tab.5.Pentru fiecare sudura verificata ( o sudura la 10 cupoane), se va elabora céate un buletin
de masurare pentru : grosimea mansonului termocontractabil, aderenta la suport si tensiunea de

strapungere.
Tab.5. Parametri mansoanelor termocontractabile inainte de aplicare
Nr.crt. Parametru u/Mm Metoda de masura Valoare

1. |Alungirea refativa % SR EN 12068/2008 Min 250
la rupere

2 Rezistenta la N/10mm SR EN 12068/2008 Min 30

tractiune

Indice de

3 saponificare mgKOH/g SR EN 12068/2008 Max 10
suport material
Indice de

4 | saponificare mgKOH/g SR EN 12068/2008 Max 25
grund, materiale
de umplutura
Rezistenta la

5 imbatranire la Raport parametri SR EN 12068/2008 Max 0,8
500,700,1000
Rezistenta la

6 imbatranire la o Raport parametri SR EN 12068/2008 Max 0,8
solutie de NaOH

7 Structura suport a/m2 SR EN 12068/2008 Min. 100

Raport dintre

Rezistenta la incercarile la 1,25 25100/50=0,73

8 |imbatranire tractiune dupa 100, | S EN 1206812008 | ™ c460/5 7020 8

70 si 0 zile

Parametrii izolatiei dupa aplicare pe conducta

(aderenta la suport)

Nr.crt| Parametru U/M Metoda de méasura Valoare
Rezistenta la
1. desprindere N/10mm SR EN 12068/2008 Min 25
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Numar defecte Ila
incercarea cu
defectoscopul cu
scantei (dupa 30 Fara defecte la
Rezistenta la lovituri cu bila la tensiunea de
2 impact distantd de 30 mm SR EN 12068/2008 incercare de 15
una de alta bila KV.
cazénd de la 1 m)
bila avand greutatea
de 3,058 kg
3 |Rezistentaspecifica| ) SR EN 12068/2008 Min 1010
a izolatiei
Rigiditatea Fara defecte la
* | dielectrica o SRET TR |testareala 25k
5 | Desprindere mm SR EN 12068/2008 |  Max 6
catodicd
6 Absorbtie apa % DIN 53495 Max 0,1
7 |Aderenta N/10mm SR EN 12068/2008 Min. 25
banda/banda
g |Rezistenta @l N0 mm SR EN 12068/2008 30
rupere
g |Alungre  rupere)| o SR EN 12068/2008 250
suport
10, | Rezistentala Numar defecte dupa | oo £\ 12068/2008 | Lipsa defecte
imprimare executia amprentei

Verificarea izolatiei aplicate se executa din punct de vedere al:
a. aspectului
b. aderentei
C. grosimii
d. continuitatii
e. rezistentei la impact
Aspectul izolatiei se controleaza vizual. Se verificd daca aceasta este uniforma, fara
denivelari, crapaturi. Izolatia nu trebuie sa prezinte pori, fisuri, bule de aer sau corpuri straine.
Aspectul se controleaza pe toata suprafata izolata.
Aderenta izolatiei se executa la temperatura ambianta. Aderenta se executa in modul
urmator:
[J pe loturi de cate 30 suduri, cate o incercare, in cazul ca izolatia se constata a fi aderenta
[J pe fiecare sudura, in cazul in care testarea de la punctul "a" indica izolatie neaderenta in
diferite puncte.
Aderenta se va executa conform SR EN 12068-2008 Anexa B si C si va trebui sa respecte valorile
specificate n tabelele. Aderenta izolatiei va fi masuraté cu un aparat etalonat iar rezultatul masurarii va
fi consemnat intr-un buletin de masurare. Buletinul de masurare va fi elaborat de un laborator acreditat.
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Mansonul termocontractabil o data aplicat va trebui sa respecte grosimea minima conforma cu
diametrul. Masurarea se executa manual, nedistructiv, cu un aparat omologat metrologic de tip
magnetic sau electromagnetic, aprobat in prealabil de supervizor. Cu acordul scris al supervizorului, pe
fiecare metru de lungime de teava izolaté se poate accepta o suprafatd de maxim 5 cm2 cu grosime
mai mica cu 10% decat minimul prevazut. Grosimea izolatiei va fi masurata cu un aparat etalonat iar
rezultatul masurarii va fi consemnat intr-un buletin de masurare.

Buletinul de masurare va fi elaborat de un laborator acreditat.

Continuitatea izolatiei se verifica la temperatura mediului ambiant, pe toata lungimea izolatiei, cu
defectoscopul cu scantei, numit si "isotest". Electrodul de testare va fi obligatoriu circular, acoperind
complet circumferinta tevii izolate. Tensiunea de incercare va fi de 25 kV. Se controleaza intreaga
suprafata izolata. Locurile unde se produc scantei se marcheaza ca defecte de izolatie. Defectele vor fi
marcate si apoi reparate dupa care se va executa o noud verificare a lor la aceeasi tensiune de
strapungere. Dupa repararea defectelor nu sunt admise defecte. Tensiunea de strapungere a izolatiei
se va masura cu un aparat etalonat iar rezultatul masurarii va fi consemnat intr-un buletin de masurare.
Buletinul de masurare va fi elaborat de un laborator acreditat. Verificarea tensiunii de strapungere se
va face de aplicatorul izolatiei in prezenta supervizorului .

Masurarea rezistentei la impact se verifica la temperatura mediului ambiant, prin lansarea unei bile
cu greutatea de 3,058 kg de la inaltimea de 1 m. Bila se va lansa de la inaltimea de 1 m astfel incat
distantele dintre amprentele lasate pe suprafata izolatiei sa fie la distanta de 3 cm. Se masoara apoi cu
defectoscopul cu scantei, numit si "isotest". Electrodul de testare va fi obligatoriu circular, acoperind
complet circumferinta tevii izolate. Tensiunea de incercare va fi de 15 kV. Se controleaza intreaga
suprafata izolata. Locurile unde se produc scantei se marcheaza ca defecte de izolatie. Defectele vor fi
marcate si apoi reparate dupa care se va executa o noua verificare a lor la aceeasi tensiune de
strapungere. Nu sunt admise defecte. Procedura respecta Anexa H din SR EN 12068.Tensiunea de
strapungere a izolatiei se va masura cu un aparat etalonat iar rezultatul masurarii va fi consemnat intr-
un buletin de masurare. Buletinul de masurare va fi elaborat de un laborator acreditat. Verificarea
tensiunii de strapungere se va face de aplicatorul izolatiei in prezenta supervizorului .

A4. Aplicarea protectiei mecanice la sudurile de intregire

(1). Pregatirea suprafetelor tevii , aplicarea izolatiei si verificarile calitatii acestora inainte de aplicarea
protectiei mecanice pe traseu in dreptul sudurilor de intregire, vor respecta cerintele prezentate.
Verificarile izolatiei vor fi insotite de buletine de verificare elaborate de un laborator acreditat.

(2). Se aplica mansonul termocontractabil pe teava sablatd conform specificatiilor din proiect astfel
incét acesta sa se suprapuna peste cei 10 cm ramasi de la aplicarea mecanizata a protectiei mecanice
din statia fixa de fiecare parte a cuponului de teava.

(3). Se va indeparta praful existent. indepartarea prafului se executa cu lavete usor umezite in apa .
Dupa stergere cu lavete umede teava izolata, va fi lasata la uscare naturala, minim 30 minute.

(4). Se amesteca cele doua componente ale rasinii epoxidice conform normelor de producator.
Omogenizarea amestecului se executa cu ajutorul unei masini electrice rotative prevazuta cu un mixer
intr-un recipient. Timpul prevazut pentru omogenizarea amestecului va fi obligatoriu respectat.

(5). Se mareste rugozitatea mansonului termocontractabil, prin slefuire pe toata suprafata cu o hartie
abraziva (smirghel) cu granulatia 60, si se va asigura o rugozitate ce va permite aderenta protectiei
mecanice la izolatie de minim 90 microni.

(6). Se curata suprafata izolata de praful rezultat in urma executiei operatiei de slefuire cu ajutorul unei
lavete umede.

a. Se lasa la uscare, suprafata slefuita 30 minute;

b. Se aplica doua straturi de rasina epoxidica pe toata suprafata supusa intregirii, prin pensulare sau
cu ajutorul trafaletului;

c. Se aplica apoi un prim strat de benzi de fibra de sticla (Roving) cu suprapunere de 50% pana la
capetele acoperite de protectie mecanica existente pe tronsoane;
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d. Se aplica procedeul si pentru celelalte straturi de banda de fibra de sticla, dupa fiecare strat de
banda aplicandu-se doua straturi de rasina epoxidica;

e. Aplicarea protectiei mecanice, in dreptul sudurilor de intregire trebuie sa se execute astfel incat
stratul final de protectie mecanica sa fie uniform, fara denivelari, astfel incat la tragerea conductei in
gaura forata sa nu existe frecari suplimentare.

Nota 6 : Operatia nu se executa daca umiditatea este mai mare de 85%.

AS5. Verificarea calitatii protectiei mecanice aplicate la suduri

Verificarile de calitate a protectiei mecanice in dreptul sudurilor de intregire se executa conform
verificarii pe conducta (in loc de cupoane se vor executa verificarile in dreptul sudurilor de intregire

o verificare la 10 suduri).

AG6. Verificarea calitatii protectiei mecanice inaintea tragerii conductei in gaura forata

(1). Verificarile privind calitatea protectiei mecanice inainte de tragere se va executa vizual.
Eventualele urme de lovituri vor fi reparate prin aplicarea de rasini epoxidice si benzi de fibra de sticla
pe toata circumferinta tevii cel putin 30 cm stédnga — dreapta fata de marginile defectului.

Tehnologia de aplicare este urmatoarea :

a. Se slefuieste intreaga suprafata a defectului si cel putin 30 cm stanga — dreapta fata de marginile
defectului. Slefuirea se executa cu o hartie abraziva (smirghel) cu granulatia 60.

b. Se curata suprafata izolata de praful rezultat in urma executiei operatiei de slefuire, cu ajutorul unei
lavete umede.

c. Se lasa la uscare, suprafata slefuitéd 30 minute.

d. Se aplica doua straturi de rasina epoxidica pe toata suprafata supusa reparatiei, prin pensulare sau
cu ajutorul trafaletului .

e. Se aplica apoi un prim strat de benzi de fibra de sticla cu suprapunere de 50% pe toata suprafata
slefuita.

f. Se aplica procedeul pentru inca doua straturi de banda de fibra de sticla, dupa fiecare strat de banda
aplicandu-se doua straturi de rasina epoxidica.

g. Aplicarea protectiei mecanice, la defecte trebuie astfel aplicata incéat trecerea de la protectia
mecanica existenta la cea de la locul de defect sa se faca lin. Pe marginile benzii de fibra de sticla
aplicata suplimentar la defect , se va aplica rasina epoxidica care se va nivela cu trafaletul sau pensula
astfel incét trecerea sa fie executata fara denivelari, iar la tragerea conductei in gaura forata sa nu
existe frecari suplimentare.

Nota 7. Operatia nu se executd daca umiditatea este mai mare de 85%.

A7. Verificarea calitatii izolatiei dupa tragere

(1)Verificarea calitatii izolatiei dupa tragerea conductei in gaura forata este obligatorie si va constitui
faza determinanta a lucrarii. Verificarea va fi executata de catre un laborator acreditat pe baza unei
proceduri acreditate. Rezultatele vor fi insotite de un buletin de verificare. Este obligatoriu ca la aceasta
faza determinanta sa fie prezent si proiectantul.

Materiale de adaos pentru sudura

Executantul va folosi materiale de adaos pentru care au calificate procedurile de sudura
corespunzatoare marcii de otel folosita.

La receptia materialelor de adaos pentru sudare se vor verifica:

0 Integritatea ambalajului;

[ Corespondenta intre datele inscrise in certificatul de calitate insotitor, eticheta de pe ambalaj si
continut;

O Dimensiuni;

0 Integritatea si uniformitatea invelisului;

Suplimentar se va avea in vedere ca materialele de adaos sa fie utilizate, depozitate si manipulate
corespunzator, dupa cum urmeaza.

Pa. 18 din 42



CONPET S.A., Romania

Str. Anul 1848 nr. 1-3, Ploiesti, 100559, Prahova
CONPET Tel: +40 - 244 - 401360; fax: + 40 — 244 — 516451
CUI: 1350020; Cod CAEN 4950; J1991000006291
Capital social subscris si varsat 28 569 842,40 lei

» Electrozii de sudare se vor depozita in timpul operatiei de sudare in etuve incalzitoare, la temperatura
de 2000C, in vederea evitarii expunerii invelisului higroscopic la contactul cu atmosfera.

» Baghetele de sudare/sdrma de sudare se vor pastra pe timpul operatiei de sudare in ambalajul
original, utilizandu-se doar o singura bagheta sau sdrma de sudare, in acest sens evitdndu-se oxidarea
acestora si cu contactul cu materiale ce ar putea contine urme de ulei, vopsea, murdarie etc.

+ Buteliile utilizate la sudarea in mediu de gaz protector se vor verifica d.p.d.v. al compozitiei chimice a
gazului (asigurandu-se utilizarea gazelor de protectie conform specificatiilor WPS), a integritatii
acestora si se vor depozita in pozitie verticala, in locuri adecvate (ferite de razele soarelui) care sa nu
perturbe activitatea de sudare.

Pe parcursul executiei, la solicitarea personalului de specialitate (dirigintii de santier, specialisti
desemnati de Antreprenor, inspectori ISC) se pot impune verificari pentru atestarea calitatii materialelor
de adaos.

Confectii metalice executate in atelier

Toate confectiile prevazute in proiect a fi executate in atelier vor fi insotite de certificate de calitate n
care se vor inscrie toate informatiile relevante privind calitatea materialelor de baza si de adaos de la
uzinarea lor (teava, flanse, armaturi, prezoane, garnituri, tabla, electrozi sudare, etc.)

Toate confectiile vor fi marcate prin vopsire la interior la loc vizibil si vor cuprinde:

O Executantul;

O Presiunea maxima de regim;

O Presiunea de prob3;

O Material;

[ Data executiei.

[ La exterior confectiile vor fi marcate prin poansonare cu numarul de ordine al confectiei si semnul
CTC.

Inainte de expedierea pe santier, toate armaturile si confectiile de atelier (inclusiv curbele de schimbare
a directiei) vor fi supuse testelor de presiune preliminare prevazute de catre proiectant (1,25 x
presiunea de proiectare daca nu se specifica altfel), iar suprafata exterioara va fi protejata
corespunzator cerintelor specificatiilor tehnice.

ETAPELE DE EXECUTIE A LUCRARILOR

Executia lucrarilor va urmari, in principiu, ordinea mentionata in Planul de Inspectie si
Calitate/Programul Control pe Faze de Executie. Mai jos este prezentata ordinea de principiu, astfel:
1) Pregatirea culoarului de lucru;

2) Manipularea, stocarea si transportul materialului tubular;

3) Imbinarea tevilor;

4) Saparea santului pentru conducta, respectiv realizarea tunelului prin FOD,;

5) Montajul conductei;

6) Examinarea nedistructiva a cordoanelor de sudura

7) l1zolarea imbinarilor sudate

8) Lansarea conductei si testarea izolatiei conductei

9) Acoperirea conductei (partial), respectiv tragerea conductei prin tunel realizat prin FOD

10) Executarea traversarilor;

11) Montare armaturilor si a accesoriilor

12) Curatirea conductei;

13) Teste de presiune, eliminare apa si uscare;

14) Pregatirea conductei in vederea aplicarii protectiei catodice;

15) Lucrari de protectie catodica

16) Acoperirea conductei (final), verificarea izolatiei deasupra solului (DCVG)

17) Racordare PC activa la retea, teste verificari si punere in functiune PC
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18) Readucerea terenului la starea initiala (cu confirmare ,fara obiectiuni” din partea proprietarului de
teren)

19) Receptia lucrarilor

Pregatirea culoarului de lucru

La realizarea sapaturilor in cadrul culoarului de lucru, paméantul vegetal in grosime de cca. 0,3 m va fi
depozitat separat pentru a putea fi recuperat si depus inapoi la redarea terenului in circuitul agricol la
starea initiala.

Pregatirea culoarului de lucru cuprinde:

0 Pichetarea si delimitarea culoarului de lucru;

(1 Degajarea culoarului de recolta, arbori si executarea eventualelor asanari de ape, etc.;

0 Executarea nivelarilor prin terasare cu buldozerul;

Manipularea, stocarea, transportul si livrarea materialului tubular izolat in statie

Manipularea

Manipularea tevilor inainte de izolatie/vopsire se va face in asa fel incat sa nu se produca deformari ale
materialului tubular si ale suprafetelor acestuia.

Tevile curatate ajunse in procesul de izolare sau vopsire vor fi suspendate si antrenate numai la capete
pe toata durata izolarii-vopsirii.

Deplasarea tevilor proaspat izolate sau vopsite se face cu macarale prevazute cu dispozitive adecvate
de prindere de la capete, interzicandu-se utilizarea chingilor sau a altor metode de suspendare sau
manipulare in aceasta etapa.

Utilizarea chingilor este permisa numai dupa uscarea completa a straturilor aplicate, dar nu mai
devreme de 24 ore de la aplicare, acestea trebuind sa aiba latimi de cel putin daua ori diametrul
conductei si vor fi confectionate numai din materiale textile sau cauciucate. Latimea si tipul chingilor ce
urmeaza a fi utilizate vor fi avizate de supervizor Thainte de inceperea lucrarilor.

Depozitare

In baza de izolare si vopsire, tevile vor fi stocate pe rampe special amenajate, iar sprijinirea tevilor pe
suportii rampei se va face numai pe capetele ramase neizolate pentru intregirea prin sudura.
Depozitarea materialului tubular pe rampe se face teava langa teava, sau in stiva pe suporti special
amenajati (care sa nu deterioreza izolatia) cu respectarea distantei de minimum 20mm intre
generatoarele tevilor in punctele cele mai apropiate.

Tevile izolate si transportate pe teren ce trebuie asezate pe marginea santului, pentru sudare, in
vederea formarii conductei, obligatoriu vor fi sprijinite pe saci umpluti cu nisip sau rumegus.

Transport

Transportul tevilor de la baza de izolare la locul de montaj pe teren pentru realizarea conductei, se va
face cu mijloace de transport special amenajate cu dispozitive care la asezarea tevilor sa nu
deterioreze izolatia.

Mijloacele de ridicare si manevrare vor fi dotate cu dispozitive adecvate si vor fi aprobate de
supervizor.

Livrare

Livrarea tevilor sau cupoanelor de teava din baza de izolare spre locul de montaj al conductei este
permisa numai daca transportul respectiv este insotit de un buletin de calitate vizat de supervizor.
Acest buletin sta la baza intocmirii procesului verbal de lucrari care urmeaza sa devina ascunse pentru
conducta izolata si montata subteran.

Documentul de insotire a transportului trebuie sa cuprinda:

- Nota de receptie a tevii;

- Caracteristicile tevii (numarul de certificat al furnizorului);

- Certificate de calitate ale materialelor folosite la izolatie;

Séaparea santului pentru conducta
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Modul de executie a santului (manual sau mecanizat) si procentajul din total lungime conducta vor
respecta cerintele Proiectului tehnic in functie de natura terenului, volumul terasamentelor, precum si
de dotarea prestatorului, astfel:

- Manual, in zonele unde montarea conductei se realizeaza la distanta mica fata de alte conducte sau
instalatii subterane, caburi telecomunicatii si electrice existente, in zonele de apropiere cu caile de
comunicatie, precum si in locurile unde nu este posibil accesul utilajelor de sapat.

- Mecanizat, in zonele unde este posibil accesul utilajelor, precum si pentru lucrarile care necesita
volume mari de dislocari de pamant.

Tnainte de Tnceperea lucrérilor de sapétura a santului conductei, in vederea identificarii obiectivelor
subterane existente (cabluri electrice, cabluri de telecomunicatii, conducte, canalizari, etc.) situate in
vecinatatea sau intersectate cu traseul conductei proiectate, prestatorul este obligat sa contacteze
proprietarii acestora.

Identificarea exacta a obiectivelor subterane existente pe traseul conductei se va realiza prin sondaje
executate prin sapatura manuala la indicatiile proprietarilor acestora.

Pichetarea axului traseului conductei proiectate, identificarea si marcarea conductei existente si
obiectivelor existente in zona (pana la 50m de o parte si de alta a traseului), se va face de catre
Executant la predarea amplasamentului, in prezenta Prestatorului.

Pichetarea se va face cu taruse (borne, marcaje, etc.) la o distanta de cel mult 75 m unul de celalalt.
Punctele de schimbare a directiei se vor marca prin doi picheti.

La sapatura manuala se vor lua masuri de siguranta, pentru protejarea sapaturilor prin sprijinirea
flancurilor santului, acolo unde consistenta solului este slaba si prezinta pericol se surpare.

Profilul excavatiei va fi conform cerintelor Proiectului tehnic. Santul conductei trebuie curatat de
bolovani sau alte corpuri tari care ar putea deteriora izolatia conductei.

La stabilirea adancimii santului se va tine cont de faptul ca montarea conductei in pozitie definitiva va fi
sub adancimea de inghet (precizata in Proiect), masurata de la suprafata solului la generatoarea
superioara a conductei, cu exceptia subtraversarilor, cazuri in care aceasta se va monta conform
detaliilor de executie.

Evacuarea pamantului rezultat din sapatura se va face astfel ca intre marginea santului si marginea
depozitului de pamént de pe mal sa existe o zona libera (bancheta) a carei latime trebuie sa fie:

- De cel putin egala cu adancimea sapaturii, in cazul sapaturilor nesprijinite;

- De cel putin 0,50 m, in cazul sapaturilor sprijinite;

Imbinarea tevilor si montarea conductei

imbinarea tevilor

Imbinarea tevilor se va realiza prin sudura electrica. Se vor utiliza in mod obligatoriu echipamente/
dispozitive de centrare a tevilor (exterior/interior, in functie de cerinte si tehnologia de sudare
omologata).

Antreprenorul va asigura calitatea sudurilor executate prin utilizarea tehnologiilor de sudura elaborate
pe baza procedeelor calificate si prin folosirea sudurii automate/semiautomate precum si a sudorilor
calificati si autorizati conform SREN 14163 sau API Std. 1104.

Tehnologiile de sudare elaborate in scopul omologarii vor cuprinde:

0 ldentificarea procedeului de sudura;

0] Destinatia;

[0 Materialul de bazj;

[0 Compozitia chimica;

[1 Caracteristici fizico-chimice;

0 Materialul de adaos;

O Caracteristica;

1 Compozitia chimica;

O Caracteristici efective ale electrodului;
[0 Pozitia de sudare;
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[ Directia de sudare;

0 Numarul de straturi;

[0 Intervalul dintre doua treceri;

O Tipul centratorului;

0 Curéatirea;

O Preincalzirea;

[0 Forma rostului;

O Rezultatele incercarilor;

00 Domeniul de aplicare a tehnologiei;

in vederea eliminarii defectelor de suprafata si a zonelor cu abateri geometrice, in toate fazele de
executie a imbinarilor sudate, se va efectua verificarea de catre:

- Sudorul executant;

- Seful de echipa;

- Personal CTC autorizat;

- Responsabilul tehnic cu sudura.

Pregatirea sanfrenului si a operatiei de sudare

Se vor realiza urmatoarele verificari inaintea operatiilor de sudare a cupoanelor de teava:

1. Tevile vor fi inspectate vizual intern si extern pe intreaga lungime in scopul verificarii integritatii,
formei sanfrenului si depistarii urmelor de coroziune sau a altor defecte posibile.

Orice defect cauzat de transportul sau manipularea tevilor trebuie identificat, in acest senes
intocmindu-se un raport de neconformitate iar cuponul de teava neconform se va depozita separat in
vederea remedierii defectelor constatate sau transmiterii acestuia inapoi la producator. Tevile vor fi
montate doar in momentul in care defectele constatate au fost remediate, in acest sens intocmindu-se
documente justificative (inchidere raport de neconformitate);

2. Inainte de instalare, interiorul tevilor se va inspecta pentru a se asigura lipsa corpurilor stréine;

3. Sanfenul tevilor se va verifica vizual si dimensional, astfel incat acesta sa corespunda detaliilor
specificate Tn proiect si configurarii detaliate in WPS;

4. Suprafetele care urmeaza sa fie sudate si zona adiacenta pe cel putin 50 mm trebuie sa fie curate si
ferite de vopsea, ulei, murdarie, oxizi sau alte materiale straine. Degresarea se va realiza acolo unde
este cazul si ori de cate ori este nevoie;

5. Sanfrenul, alinierea tevilor, dimensiunea rostului de sudare, se vor verifica dimensional Thaintea
inceperii operatiei de sudare si se va asigura conformitatea acestora cu detaliile din proiect/tolerantele
imbinarii descrise in WPS;

6. Cupoanele de teava trebuie aliniate astfel incat sa se respecte tolerantele imbinarii descrise in WPS,
aceasta operatie realizédndu-se cu dispozitive adecvate, astfel incat sa nu fie afectata integritatea
tevilor. Dispozitivele de aliniere se vor indeparta numai dupa efectuarea operatiilor de sudare de
prindere/fixare;

7. Nu este permisa lovirea tevilor pentru a se obtine alinierea corespunzatoare, abaterile de
dezalinierea corectandu-se prin rotirea cupoanelor de conductg;

8. Conexiunile la pamant vor fi conforme si se se vor fixa de corpul exterior al conductei pentru a se
evita defectele de tip arsura (defecte nepermise);

9. Inainte de inceperea operatiei de sudare se vor realiza masuratori ale magnetizmului rezidual;

10. Materialele consumabile utilizate vor fi manipulate, depozitate si utilizate asa cum este descris in
instructiunile de lucru elaborate de producator.

Conditiile meteo

Operatiile de sudare nu se vor efectua atunci cand calitatea sudurii ar putea fi afectata de conditii
meteo neprielnice, inclusiv umiditate a aerului, vanturi puternice sau temperaturi scazute.

Nu se vor efectua operatii de sudare pe materiale de baza umede.

Operatiile de sudare si controlul NDT

Metodele de sudare acceptate care trebuie utilizate sunt cele indicate in Procedura de Sudare a
proiectului aprobat.

Operatiunile de sudare, inclusiv sudurile de reparatie, se efectueaza folosind proceduri de sudare
calificate (WPQR), specificatii de sudare (WPS) si sudori calificati in conformitate cu cerintele
proiectului aprobat si a instructiunilor de lucru;
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Zona de sudura trebuie preincalzita la valorile indicate in WPS aprobat. Temperatura trebuie sa fie
masurata Tn cel pu’in 4 puncte in jurul circumferintei conductei la o distanta de cel putin 75 mm de
fiecare parte a sanfrenului.

Temperatura intermediara trebuie controlata si nu trebuie sa depaseasca temperatura maxima stabilita
in WPS.

Masurarea temperaturii de preincalzire si a trecerii intermediare se va face folosind termometre de
contact sau creioane care indica temperatura (care se topesc la atingerea temperaturii) sau orice alta
metoda acceptata. Temperatura masurata trebuie sa se incadreaze in limitele descrise in WPS.
Toate sudurile tevilor trebuie sa fie suduri cu penetrare completd. Numarul sudorilor si operatia de
sudare trebuie sa fie conform WPS aprobat.

Intervalul de timp intre treceri trebuie sa fie in conformitate cu WPS aprobat. Daca apare o intarziere
intre operatiile de depunere a straturilor de sudura trebuie mentinuta temperatura minima de
preincalzire a sudurii.

Sudura finalizata si zona adiacenta pe o lungime de 75 mm vor fi periate si curatate cu atentie in
acelassi timp indepartandu-se stropii depusi sau zgura;

Controlul NDT se va realiza astfel:

- Stratul de radacina se va verifica 100 % vizual (100 % VT) si 100 % utilizand radiatii penetrante (100
% RT);

- In cazul in care sunt identificate defecte de sudare ale stratului de radacina acestea vor fi localizate si
inlaturate prin polizare, ulterior realizadndu-se incarcarea prin sudare si efectuarea controalelor NDT
(100 % VT + 100 % RT) a noului strat depus;

- Daca si dupa realizarea reparatiei sunt identificate defecte de sudare, imbinarea sudata se va taia si
procedeul de pregatire a conductelor pentru sudare se va relua;

- Sanfrenele realizate dupa taierea tevilor se vor realiza conform WPS aprobat, se vor verifica vizual -
dimensional si nedistructiv 100 % cu lichide penetrante (100% LP).

Straturile de umplere (2..n) se vor verifica 100 % vizual (100 % VT) si 100 % utilizand radiatii
penetrante (100 % RT);

- In cazul in care sunt identificate defecte de sudare ale straturilor de umplere, acestea vor fi localizate
si inlaturate prin polizare, ulterior realizadndu-se incarcarea prin sudare si efectuarea controalelor NDT
(100 % VT + 100 % RT) ale noilor straturi depuse;

- Daca si dupa realizarea reparatiei sunt identificate defecte de sudare, imbinarea sudata se va taia si
procedeul de pregatire a conductelor pentru sudare se va relua;

Daca lungimea defectelor insumeaza mai mult de 30% din lungimea circumferintei conductei,
imbinarea sudata se taie si procedeul de pregatire a conductelor pentru sudare se reia.

Criterii de acceptare

1. Profilul sudurii trebuie sa fie uniform si sa se imbine lin cu materialul de baza. Profilul exterior al
sudurii nu trebuie sa fie mai mic de 1 mm si mai mare de 3 mm Tnaltime sau sa depaseasca 3 mm
peste marginile rostului de sudare;

2. Crestaturile marginale nu tebuie sa depaseasca 50 de mm (continuu) pe o lungime de 300 mm
cordon de sudura si nu trebuie sa fie mai adanci de 0,5 mm sau 5% din peretele conductei;

3. Arsurile (Arc Stike) nu sunt acceptate;

4. Stropii de sudura nu sunt acceptati;

5. Deformari ale materialului de baza — deterioararea locala a materialului de baza din apropierea
cordonului de sudura nu trebuie sa depaseasca 1 mm adancime (trebuie sa existe o trecere lina intre
cordonul de sudura si deteriorarea materialului. Pentru deteriorari sub 1 mm adancime se accepta
inglobarea acestuia in cordonul de sudura);

6. Lipsa de aliere — nu este acceptata;

7. Fisura de suprafatd — nu este accepta;

8. Fisura in crater — nu este accepta;
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9. Lipsa de patrundere — nu este accepta.

Executantul lucrarilor va transmite catre CONPET S.A. spre anliza si aprobare procedura de lucru
specifica activitatii de sudare ce va detalia obligatoriu operatiile de pregatire a cupoanelor de teava in
vederea realizarii imbinarii acestora (inclusiv inspectie preliminara si realizare masuratori in faza de | fit
up” — masurare dezaliniere, diemnsiune rost sudare, unghi sanfren etc.), operatiile de sudare efective
(atat a radacinii cat si a straturilor de umplere), operatiile de reparatie a defectelor (atat a defectelor
depistate la sudarea radacinii cat si a celor depistate la sudarea straturilor de umplere), modul de
debitarea a cupoanelor de teava ce prezinta cordoane de sudura neconforme (ireparabile), modul de
realizarea a sanfrenului dupa debitarea cordoanelor de sudura neconforme. Procedura de lucru va
cuprinde si detalii legate de materialele de adaos privind manipularea, pastrarea in santier, depozitarea
etc.. De asemenea, Executantul lucrarilor va transmite catrte CONPET S.A. spre anliza si aprobare
procedura de lucru specifica controalelor nedistructive aplicate pentru sudarea radacinii, a straturilor de
umplere si pentru identificarea eventualelor defecte aparute in timpul realizarii sanfrenelor (dupa
debitarea cordoanelor de sudura neconforme).

Pentru informare Executantul lucrérilor va pune la dispozitia CONPET S.A. Specificatia procedurii de
sudare aprobata (WPS) si certificatele de calificare ale personalului sudor ce va efectua lucrari in
santier.

Remedierea imbinarilor cu defecte va fi realizata conform prescriptiilor SREN 14163 sau API Std.
1104, procedurata si calificata de anteprenor.

Lucrarile de sudare pe timp friguros la temperaturi mai mici de +5,00C se vor executa cu respectarea
procedurilor elaborate si calificate in acest sens.

Beneficiarul, prin reprezentantii sai (diriginti de santier, specialisti, responsabili) va putea efectua prin
sondaje incercari distructive si nedistructive prin aceleasi metode utilizate de executant. Rezultatele
acestor determinari vor fi utilizate pentru confirmarea calitatii executiei.

Imbinérile sudate realizate in statie fixa, pe santier si in atelierele de confectii metalice a tevilor, vor fi
supuse incercarilor distructive conform prevederilor SREN 14163 sau API Std.

1104-99, cu frecventa stabilita prin Proiect. Beneficiarul are dreptul de a accepta sau a respinge orice
sudura care nu indeplineste cerintele din SREN 14163 sau API Std. 1104.

Montarea conductei si lansarea in sant

Asamblarea si montarea firului de conducta in sant in pozitie definitiva, se va face in functie de
conditiile oferite de teren, respectiv de constructiile si instalatiile intalnite pe traseul conductei astfel:

1) Pe tronsoane (doi dubleti) imbinate prin sudura electrica in fir pe marginea santului si lansarea in
sant in pozitie definitiva;

2) Teava cu teava si lansarea in sant in pozitie definitiva;

3) Asamblarea firului de conducta in sant in pozitie definitiva se va realiza prin suduri executate ,la
pozitie” in gropi de pozitie;

4) Operatiile premergatoare montarii conductei sunt:

5) Verificarea si rectificarea fundului santului: sa fie format numai din portiuni drepte intre doua gropi de
pozitie adiacente si s& nu prezinte obiecte tari care ar deteriora izolatia conductei;

6) Verificarea izolatiei si anume:

0 Continuitatea cu izotestul cu scantei reglat pentru grosimea nominala a izolatiei a portiunilor pe care
a fost sprijinita conducta la marginea santului;

O Aderenta de cate ori este necesarg;

0 Grosimea prin masurare in caz de suspiciune a nerealizarii;

7) Verificarea corespondentei dintre profilarea firului de conducta cu cea a santului;

8) Verificarea utilajelor de lansare.

9) Montarea conductei se va realiza prin asezarea acesteia in santul sapat anterior, utilizandu-se
macarale mobile tip lansator. Schimbarile de directie in plan orizontal se vor realiza prin curbe cu raza
lunga (minim 5xDn).
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10) Pentru a se evita depasirea limitei de elasticitate a materialului, lansarea conductei se va face cu
respectarea prevederilor proiectului, prin care se stabilesc:

[0 Nr. optim de lansatoare;

0 Distanta dintre lansatoare;

[ Tnaltimea maximé de ridicare a firului de conducta.

11) Pentru reducerea tensiunilor suplimentare datorate dilatarii termice cat si pentru evitarea
deteriorarii izolatiei, montarea conductei in pozitie definitiva se recomanda sa se faca la o temperatura
ambianta de aproximativ 10-150C (in diminetile zilelor de vara sau la pranzul zilelor de iarna).

12) Pe timp friguros, la temperaturi mai mici de +50C, montarea conductei in pozitie definitiva se va
face cu respectarea tehnologiei procedurilor elaborate si calificate in acest sens de antrepenor pentru
imbinarea tevilor prin sudura in statia de izolare, pe santier si in atelierele de confectii metalice.

13) Operatiile dupa montarea conductei in pozitie definitiva sunt:

14) Verificarea si izolarea tuturor sudurilor, executate in gropi de pozitie, 15) Acoperirea conductei pe
toata lungimea ei cu un strat continuu de strat de nisip sau paméant cernut (cu acordul beneficiarului) in
grosime de cca.10 -15 cm deasupra generatoarei superioare a conductei;

16) Elaborarea ,schitei de inventar” a conductei montate, care va cuprinde:

[J Traseul conductei reperat pe teren, fatd de obiectele stabilite, fixe;

(1 Caracteristicile conductei: diametru, grosime de perete, standardul de fabricatie, material;

0 Tipul izolatiei aplicate;

[J Suduri executate: tip, stanta sudorului, distanta dintre suduri, repararea sudurilor, control radiografic;
[0 Curbele montate: tip, grade, reperare;

[0 Adancimi de montare;

0 Armaturi si accesorii pe conducta: tip, distanta fata de puncte fixe;

Montarea conductei in apropierea sau la traversarea altor instalatii existente montate subteran, va fi
facuta cu respectarea conditiilor tehnice prevazute in avize si impuse de proprietarii retelelor
respective.

Santul de pozare (lansare) a conductei, realizat la dimensiunile din proiectul tehnic, trebuie curatat de
bolovani sau alte corpuri tari care ar putea deteriora izolatia.

Se va prevedea pentru asezarea conductei un pat de nisip de minim 10 cm.

Tnainte de ingropare, portiunile pe care a fost sprijinitd conducta la marginea santului vor fi din nou
controlate cu izotestul reglat pentru grosimea nominala a izolatiei.

Dupa lansarea in sunt a conductei, se va proceda la astupare. Aceasta operatiune se va face asezand
mai ntai un strat de nisip de minim 10 cm deasupra conductei (de la generatoarea superioara), apoi
contindndu-se umplerea cu materialul excavat.

Astuparea conductei

Astuparea cu pamant a conductei, dupa montarea in sant se va realiza manual sau/si mecanizat.
Astuparea conductei se va face numai dupa:

(I Verificarea si izolarea tuturor sudurilor, executate in gropi de pozitie;

[0 Montarea prizelor de potential (unde este cazul);

[1 Realizarea stratului de nisip/pamant cernut;

[0 Realizarea drenajelor cu rasuflatori (unde este cazul).

[ Astuparea santului se va realiza astfel:

[J cu nisip Tn grosime de 10 cm sub si deasupra conductei;

0 cu pamantul de la sapatura si depozitat pe marginea santului, in final depunandu-se stratul vegetal
depozitat separat.

Umpluturile se executa manual, in straturi succesive de 10-15cm pana ce se acopera cu 30 cm
generatoarea superioara a conductei. Fiecare strat se compacteaza separat.

Restul umpluturii se va face mecanizat in straturi de 20-30 cm, de asemenea bine compactate.

Se interzice ingroparea lemnului provenit din sprijinirea malurilor.
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Compactarea umpluturilor se va executa cu maiul de mana si cu maiul mecanic la umiditatea optima
de compactare printr-un numar variabil de treceri suprapuse peste fiecare strat.

Gradul de compactare se va realiza la gradul de compactare a terenului natural din jur.

Umiditatea optima de compactare se asigura prin stropire manuala in locuri inguste si prin stropire
mecanica in spatii largi, pentru completarea gradului de umiditate necesar.

Executantul are obligatia de a reface terenul afectat la starea pe care acesta a avut-o anterior executiei
lucrarilor.

in terenurile agricole, dupa acoperirea conductei, stratul vegetal se va reface astfel ca dupé tasare
terenul sa ajunga la profilul initial.

Tnainte de asezarea stratului vegetal, pamantul compactat se va sapa, se va intoarce pe 10 cm
grosime si se va nivela pentru a asigura priza cu stratul vegetal. Stratul vegetal se va asterne uniform
in 30 cm grosime pe teren orizontal sau cu panta 20 % si in 20 cm grosime la taluzuri cu pantd mai
mare de 20%.

Solul se va fertiliza prin administrarea de ingrasaminte.

De asemenea, executantul va reface toate drumurile pe care le foloseste pentru accesul temporar la
amplasamentul lucrarilor.

Realizarea FOD si tragerea conductei, Tehnologia de executie a FOD si a tragerii conductelor prin foraj
se va realiza conform proiectului si tehnologiei constructorului, fiind integral Tn responsabilitatea sa.
Curatirea conductei

Pe durata executiei lucrarilor, prestatorul are obligatia sa pastreze interiorul conductei curat. Se impune
totusi o operatie de curatire interioara ce se va realiza dupa terminarea constructiei conductei, pe
tronsoane.

Avand in vedere configuratia terenului, lungimile tronsoanelor se vor stabili la fata locului, pe traseu,
astfel incat curatirea sa fie moale (cel putin doua treceri), anterior testelor de presiune, vehicularea
pistonului facandu-se cu aer. Curatirea interioara a conductei se va face fara ca robinetele de
sectionare sa fie montate.

Teste de presiune

Testele de presiune se vor realiza conform SR EN 14161 ultima editie.

Probarea conductei montata in pozitie definitiva va consta din:

[ Proba de rezistenta;

0 Proba de etanseitate

Fluidul de testare este apa, exceptie facand situatiile mentionate in cadrul SR EN 14161, cap.6.7.2.
Proba de rezistenta pentru traversarile incadrate in clasa Il de locatie (subtraversarile cailor de
comunicatie si a apelor) precum si portiunile de traseu in care conducta s-a incadrat clasa IV de
locatie, se va face la sol cu apa.

Probele de presiune se vor executa cu manometru nregistrator montat pe conducta.

Valoarea presiunii de proba, inregistrata pe diagrama trebuie sa ramana constanta pe toata durata
probei.

Diagramele cu probele de presiune (de rezistenta si etanseitate) se vor pastra si vor fi introduse in
Cartea Tehnica a Constructiei.

Tnainte de efectuarea probelor de rezistenta la traversérile subterane incadrate in clasa | de locatie
respectiv clasa speciala de locatie, precum si la robinetele de sectionare, se va verifica calitatea apei,
in scopul determinarii corozivitatii acesteia.

Criteriile de acceptanta ale testelor de presiune sunt cele stabilite prin proiectul tehnic

Evacuarea apei din tronsonul probat la rezistenta se va face cu pistoane sau prin sifonare cu aer la o
presiune de 2-6 bar.

Probele de presiune constituie faza determinanta, iar verificarile vor fi atestate in procese verbale
semnate de: Beneficiar, Proiectant, Executant si Inspectia de Stat in Constructii (dupa caz).
Intregirea (cuplarea) tronsoanelor si terminarea izolarii anticorozive
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Dupa efectuarea probelor de presiune se vor executa intregirile dintre tronsoane pentru formarea firului
conductei. La aceste intregiri se vor folosi materiale cu certificate de calitate, iar sudurile vor fi integral
controlate prin metode nedistructive si se vor izola cu izolatie de tip foarte intarita cu protectie
mecanica.

in functie de programul de pompare, conform Program de cuplare, Conpet va pune la dispozitie
Constructorului conducta golita de titei, scursa, pistonata si va transporta titeiul rezultat la cel mai
apropiat punct de lucru. Operatia de taiere cu cutit cu role in vederea cuplarii se va realiza tot de catre
reprezentantii Conpet.

JURNALUL DE SANTIER

Prestatorul va tine un jurnal de evidenta a activitatii zilnice de santier, pe care il va prezenta dirigintelui
de santier la cerere. Jurnalul va cuprinde:

- personalul utilizat, defalcat pe meserii — la sudori, defalcat pe categorii;

- utilajele/echipamentele mobilizate si utilizate;

- ore om lucrate;

- conditiile meteo;

- alte evenimente.

RECEPTIA PRESTATIILOR

Verificarile pentru receptie vor fi efectuate pe baza documentatiilor tehnice verificate si avizate pentru
executie, documente si inregistrari privind calitatea si a normelor si reglementarilor in vigoare.
Receptia Lucrarilor se va efectua in conformitate cu Regulamentul de receptie a lucrarilor de constructii
si instalatii aferente acestora, aprobat prin HG 343/2017 care modifica HG 273/1994.

CARTEA TEHNICA A CONSTRUCTIEI

Cartea tehnica a constructiei se va intocmi conform legislatiei in vigoare. Cartea tehnica a constructiei
reprezinta evidenta tuturor documentelor (acte si documentatii) privind constructia, emise in toate
etapele realizarii ei, de la certificatul de urbanism pana la receptia finala a lucrarilor. Aceasta se va
intocmi si se va completa pe parcursul executiei de toti factorii care concura la realizarea lucrarilor, prin
grija dirigintelui de santier.

Pe parcursul derularii lucrarilor Cartea Tehnica (Sectiunea B — documentatie privind executia) se va
pastra in Santier de catre Constructor. La finalizarea executiei, preliminar receptiei la terminare lucrari
aceasta se va preda Beneficiarului, respectiv Dirigintelui de Santier in 2 exemplare format listat
(original + copie ) si 1 format electronic ( CD/DVD ).

Cartea tehnica va contine si declaratia constructorului conform HG 1022/2002 privind regimul
produselor si serviciilor care pot pune in pericol viata si sanatatea — securitate muncii/protectia
mediului.

IV Elaborarea documentatiei AS BUILT si Specificatiile de standardizare pentru colectarea de date
— Anexa 5, Etapallll.

Documentatia AS BUILT va include toate modificarile din timpul executiei dar si “Specificatiile de
standardizare pentru colectarea de date” — Anexa 5, anexa elaborata in conformitate cu montajul real
din teren.

V Cerinte privind elaborarea documentatiei tehnice pentru aprobarea introducerii/redarii in
circuitul agricol/silvic a terenurilor afestate in urma lucrarilor de executie, conform prevederilor
legale aflate in vigoare, Etapa IV

Continutul cadru al documentatiei tehnice va respecta prevederile Capitolului Il, Art.10 din Ordinul nr.
386/2017, pentru aprobarea Procedurii privind introducerea sau redarea in circuitul agricol a terenurilor
situate Tn extravilanul localitatilor, cu modificarile si completarile ulterioare, respectiv Ordinul ministrului
agriculturii si dezvoltarii rurale nr. 1400/2018.
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Nota: Etapa IV se va parcurge doar in cazul in care prin Certificatul de Urbanism se va solicita
avizul Directiei de Agricultura privind scoaterea ternului din circuitul agricol/silvic.

3.3. Cerinte Generale:

Se vor respecta prevederile Hotararii de Guvern nr. 907 din 2016 publicata in Monitorul Oficial Nr.
1061 din 29 decembrie 2016, privind aprobarea continutului-cadru al documentatiei tehnico-economice
aferente investitiilor publice, precum si a structurii sSi metodologiei de elaborare a devizului general pentru
obiective de investitii si lucrari de interventii.

De asemenea, se vor respecta prevederile Ordinului Nr. 196 din 10 octombrie 2006 privind aprobarea
Normelor si prescriptiilor tehnice actualizate, specifice zonelor de protectie si zonelor de siguranta
aferente Sistemului national de transport al titeiului, gazolinei, condensatului si etanului, emis de Agentia
Nationala pentru Resurse Minerale publicat in M.O. Nr. 855 din 18.12.2006.

3.3.1. Cerinte de Calitate

Calitatea in constructii este rezultanta tuturor performantelor de comportare a acestora in exploatare,
in scopul satisfacerii pe intreaga duratd de existenta, a exigentelor utilizatorilor si colectivitatilor fiind
definitd de Legea 10 / 1995, cu modificarile si completarile ulterioare precum si HG 766 / 1997 privind
aprobarea unor Regulamente privind calitatea in constructii cu modificarile si completarile ulterioare,
Ordinul M.T.C.T. nr. 1558 / 2004, cu modificarile si completarile ulterioare.

Prestatorul, are obligatia stabilirii prin Proiect a categoriei / clasei de importanta a constructiei si care
sunt cerintele esentiale la care se va verifica proiectul pentru obtinerea unor construciii de calitate, fapt
care se va mentiona in toate documentele tehnice privind constructia.

Intreaga Documentatie de Executie se va supune verificarii, prin grija Beneficiarului (CONPET S.A.
are Verificatori de proiecte autorizati), de catre Verificator Autorizat, in conformitate cu Regulamentul de
verificare si expertiza tehnica de calitate a proiectelor, a executiei lucrarilor si a constructiilor, aprobat
prin H.G. 925 / 1995, cu modificarile si completarile ulterioare.

In cazul in care, in urma verificarii sunt identificate erori, Prestatorul are obligatia revizuirii proiectului,
in_termenul comunicat de catre Beneficiar si prezentarea acestuia spre verificare, in aceleasi conditii
prevazute anterior. Neincadrarea in termenul mentionat se considera intarziere si se va supune
prevederilor contractuale privind aplicarea de penalitati.

PRECIZARI

a) Proiectarea se va face tinand cont de standardul SR EN 14161 aplicabil conductelor de transport
petrol. Materialul tubular va fi teava L360NE sau X52 echivalent API 5L ultima editie, conform 1ISO 3183
-2013, preizolat cu polietilena;

b) Documentatia tehnico-economica va cuprinde procedurile de instalare pentru traversarile orizontale
forate directional care vor tine seama de cerintele specifice acestor traversari, de exemplu,

—izolarea si eliminarea fluidelor de foraj;

— selectarea unei acoperiri anticorozive rezistente la abraziune;

— instrumente pentru monitorizarea profilului de foraj, a alinierii si a fortelor de tractiune.

c) Pentru imbinarile sudate se vor avea in vedere cerintele SR EN 14163 / AC. Materialul tubular va fi
insotit de Certificat de inspectie tip 3.2 conform SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de
documente de inspectie;

d) Traversarile de ape se recomanda a fi executate in solutia subtraversare;

e) Pentru schimbarile de directie se vor utiliza curbe godevilabile prefabricate sau executate la rece in
teren conf. Art. 10.6.2 din SR-EN 14161 insotite de Certificat de inspectie tip 3.2 conform SR EN
10204:2005;

f) Pentru robinete sunt obligatorii cerintele privind: foaia de date, desen detaliu constructiv, certificarea
si marcarea conform API 6D (ISO 14313);

g) Pentru flanse, fitinguri, sunt obligatorii cerintele privind: foaia de date, desen detaliu constructiv,
certificarea si marcarea conform (SR) EN 1092 — 1+AT;

h) Declaratie de conformitate care are la baza Standardul: SR EN ISO CEI 17050-1 si SR EN ISO CEI
17050-2;

i) Se vor explicita clar conditiile si operatiile in care se va executa curatarea conductei, fiind obligatorie
operatiunea de curdtare cu godevil cu perii si disc de calibrare. Dupa constructie, se recomanda ca
tronsoanele de conducta sa fie curatate prin trecerea unor godeviluri de curatare sau a unor dispozitive
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similare pentru a indeparta murdaria, resturile de la constructie si alte materii. Se recomanda ca
dispozitivele sau godevilurile de etalonare care verifica ovalizarea si obstacolele interne sa fie trecute
prin fiecare tronson inainte de incercare. Diametrul sablonului din tabla trebuie sa fie de cel putin 95 %
din cel mai mic diametru interior nominal al conductei, cu exceptia ca spatiul liber dintre sablonul din
tabla si teava nu ar trebui in niciun caz sa fie mai mic de 7 mm.

j) Testele de presiune se vor executa conform SR EN 14161 ultima editie, Prestatorul avand
obligativitatea descrierii in detaliu a etapelor si operatiunilor ce se vor executa, schema instalatiei de
testare, caracteristicile mediului de testare, conditii de acceptanta etc.;

k) Graficul de executie al lucrarilor va fi prezentat detaliat tindnd cont de programul de control pe faze
de executie;

[) Programul de Control al Calitatii, inclusiv Fazele Determinante, se va supune avizarii Inspectoratului
de Stat in Constructii;

m) Prestatorul/Executantul serviciilor/lucrarilor va elabora Studiul Geotehnic pe baza caruia se vor
stabilii detaliile forajului orizontal dirijat.

3.3.2. Cerinte privind protectia mediului, sanatate si securitate in munca, protectia impotriva
incendiilor si a situatiilor de urgenta

Proiectul tehnic va cuprinde un capitol referitor la legislatia SSM in vigoare, aplicabila si masurile
necesare desfasurarii lucrarilor in conditii de siguranta.

Proiectul tehnic trebuie sa cuprinda Planul de Securitate si Sanatate conform cerintelor Art. 14 si Art.
19 din H.G. nr. 300 / 2006 cu completarile si modificarile ulterioare.

in capitolul referitor /a protectia mediului atat in proiectare cat si in executie s fie descrise sursele
de poluanti, masuri privind protectia factorilor de mediu, deseurile generate si modul de gestionare al
acestora, tinand cont de prevederile legislatiei nationale, si se va completa Lista de analiza din punct de
vedere al mediului a noilor proiecte / dezvoltari / investitii, cod FC-20-45 Ed.7, care va face parte
integranta din proiect.

Se va respecta legislatia in domeniul situatiilor de urgenta, atat in faza de proiectare, céat si pentru
faza de executie cu respectarea legislatiei specifice:

- Ordin 869/1990: Aprobarea “Normelor de prevenire si stingere a incendiilor si de dotare cu
mijloace tehnice de stingere pentru unitatile din petrol”;

- Normativ de prevenire al incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente acestora-C 300-1994;

- Ordin M.l. nr. 108 / 2001 pentru aprobarea “Dispozitiilor generale privind reducerea riscurilor de
incendiu generate de incarcari electrostatice-D.G.P.S.I. 004”;

- Legea 481/ 2004 republicata privind protectia civila;

- Legea 307 / 2006 republicata privind apararea impotriva incendiilor;

- OMAI 163/ 2007 privind aprobarea normelor generale de aparare impotriva incendiilor;

- OMAI 712/ 2005 pentru aprobarea dispozitiilor generale privind instruirea salariatilor in domeniul
situatiilor de urgenta completat si modificat cu Ordin 786/ 2005;

- OMAI 166/ 2010 pentru aprobarea dispozitiilor generale privind aparare impotriva incendiilor la
constructii si instalatiile aferente.

3.3.3. Demolari/Dezafectari

Cerintele privind regimul deseurilor vor fi clar formulate de catre ofertanti, proiectul tehnic trebuie sa
cuprinda cerintele art. 17 alineatul 4 si 7 din OUG 92/2021 cu privire la ,...... obligatia de a avea un plan
de gestionare a deseurilor din activitati de construire si/sau desfiintare]....” respectiv ,...., au obligatia sa
gestioneze deseurile din constructii si desfiintari, astfel incat sa atinga un nivel de pregatire pentru
reutilizare, reciclare si alte operatiuni de valorificare materiala, inclusiv operatiuni de rambleiere care
utilizeaza deseuri pentru a inlocui alte materiale, de minimum 70% din masa deseurilor nepericuloase
provenite din activitati de constructie si desfiintari”, privind modul de prezentare si justificare al ofertei
tehnico-financiare pentru gestionarea deseurilor rezultate (periculoase / nepericuloase). Oferta
financiara va fi fundamentata pe baza tarifelor practicate de agentii economici autorizati, valabile la
data ofertarii si care va tine cont si de distanta efectiva de la amplasamentul lucréarilor generatoare de
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deseuri (locatiile CONPET in care se vor executa lucrarile de investitii) la locatiile operate de agentii
economici autorizati declarati precum si taxele percepute de acestia.

Conducta inlocuita se va transporta la Depozitul CONPET de la Inotesti, jud. Prahova. Descarcarea
materialului tubular la Depozitul Inotesti intra n sarcina Constructorului (acesta va asigura macara si
personal deservire — legatori de sarcina).

Asigurarea, eliminarea si tratarea tuturor deseurilor, fluidelor de foraj, detritusului, etc. este in
sarcina executantului.

3.3.4. Cerinte privind utilizari semnificative ale energiei

a) Materialul tubular va fi preizolat, polietilena extrudata, tip N-v, conform DIN 30670, sau echivalent,
ultima editie, inclusiv pentru sectiunile incluse in tuburile protectoare la traversari,

b) Mansoanele sau benzile termocontractile pentru intregirea izolatiei la suduri vor respecta SR EN
12068 si vor fi de tipul C50L,;

c) Pentru izolarea spatiului inelar dintre conducta si tuburile de protectie la subtraversari, se vor
prevedea presetupe de etansare si mansoane termocontractile cu dubla sectiune, ranforsate cu fibra
de sticla;

d) lzolatia exterioara va fi supusa unui program de control asupra aderentei, aspectului, grosimii,
continuitatii si rezistentei de trecere executat de catre un laborator autorizat grad Il 1.S.C. sau
persoana autorizata EN ISO 15257/2017 minim nivel 3;

e) Se vor avea in vedere urmatoarele:

e Montarea elementelor aferente protectiei catodice;

o Masuratorile de rezistivitate sol se vor executa de laborator autorizat ISC Grad Il pentru protectie
catodica sau de o personana autorizata EN ISO 15257/ 2017 minim nivel lll;

Evaluarea posibilelor interferente cu alte conducte intalnite pe traseu;

o Verificarea starii izolatiei exterioare a conductei inainte de ingropare cu ajutorul izotestului;
Verificarea starii izolatiei exterioare a conductei ingropate prin metoda DCVG. Verificarea se va
face intai inainte de receptia la terminarea lucrarilor si a doua oara inaintea semnarii procesului
verbal de receptie finala;

e in cazul in care noul traseu necesitd proiectarea unei/unor noi statii de protectie catodica se va
avea Tn vedere sa se respecte Standard de Firma CONPET Protectie Catodica rev. 1.

e Amplasamentul statiei/statiilor se va stabili de comun acord cu reprezentantii CONPET.

e Prestatorul va intocmi Programul de control al calitatii lucrarilor proiectate special pentru protectie
catodica (program pentru controlul calitatii — verificari si incercari) unde se vor evidentia si valorile
normate pentru verificari / incercari;

e Punerea in functiune a instalatiilor de protectie catodicd nou montate precum si verificarea
izolatiei se va face de catre un laborator specializat si autorizat pentru lucrarile de protectie
catodica (gradul Il — ISC) sau persoana autorizata EN ISO 15257/2017 minim nivel 3;

e Proiectarea instalatiilor de protectie catodica se va face in concordantéd cu Standard de Firma
CONPET, rev. 1.

3.4. Livrare, Transport, Receptie

Documentatiile vor fi intocmite separat pe etape si intr-un numar suficient de exemplare pentru
sustinerea diverselor cerinte, dar minim 3 exemplare format hartie si 1 exemplare format electronic
STICK in format editabil (word, excel, dwg) si needitabil, pdf, si se vor depune la Beneficiar pe baza de
proces verbal de predare-primire.

3.5. Instalare, Punere in functiune, Testare

Receptia la terminarea Lucrarilor se va efectua in conformitate cu Regulamentul de receptie a
lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora, aprobat prin H.G. 273/ 1994, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Cartea tehnica a constructiei se va intocmi conform legislatiei in vigoare. Cartea tehnica a constructiei
reprezinta evidenta tuturor documentelor (acte si documentatii) privind constructia, emise in toate etapele
realizarii ei, de la Certificatul de Urbanism pana la receptia finala a lucrarilor. Aceasta se va intocmi si se
va completa pe parcursul executiei de toti factorii care concura la realizarea lucrarilor, prin grija dirigintelui
de santier;
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3.6. Instruire personal pentru utilizare
Documentatia tehnico-economica va cuprinde un capitol separat cu privire la urmarirea comportarii
in timp a constructiilor.

3.7. Suport tehnic

Proiectantul va asigura asistenta tehnica pe intreaga perioada de desfasurare a proiectului elaborat.
Proiectantul va asigura participarea la verificarile pe santier legate de fazele determinante, precum si la
toate fazele de executie stabilite prin proiect, fara costuri suplimentare.

3.8. Atributii si responsabilitatii ale contractantului

a) La predarea amplasamentului catre Proiectant, acesta va efectua masuratori in teren pentru
identificarea / detectarea si delimitarea exacta a pozitiei capetelor tronsoanelor de conducta, prin
tranzotestare. In cazul incertitudinii, se va proceda la expunerea capetelor conductei (operatiuni
executate de catre personalul CONPET S.A.);

b) Prestatorul va prezenta coordonatele stereo 70 (intreg traseul), ale tronsoanelor noi, ale
tronsoanelor ce urmeaza a fi recuperate/dezafectate/demontate cat si ale tronsoanelor care nu pot fi
recuperate/dezafectate/demontate si vor ramane ingropate, indiferent de starea lor actuala active sau
inactive;

c) Prestatorul va acorda un maxim de importanta prin identificarea si marcarea riguroasa in planurile
de situatie a unor repere relevante (institutii, cai ferate, drumuri, linii electrice aeriene, etc.). Detaliile de
proiectare vor cuprinde punctele de schimbare de directie orizontale si verticale;

PREZENTARE OFERTA

Oferta Tehnica este parte a ofertei elaborata pe baza cerintelor din caietul de sarcini.

Ofertantul va respecta prevederile prezentului Caiet de Sarcini, legislatia / normele / normativele in
vigoare specifice si va prelua date din teren cu privire la traseul conductei, amplasament, zona, cai de
acces, organizare de santier etc..

Oferta tehnica va contine obligatoriu solutiile tehnice de proiectare adoptate particular traseului atat
pentru firul curent cét si pentru obstacolele intalnite (respectiv descrierea continutului Memoriului tehnic,
Caietului de sarcini, Volum economic, Mape planuri) precum si descrierea succintd a procedurilor,
calculelor atat pentru montarea cat si pentru demontarea conductei inlocuite.

Oferta Finaciara este parte a ofertei ce cuprinde informatiile cu privire la preturi, tarife, alte conditii
financiare si comerciale / contractuale corespunzatoare satisfacerii cerintelor solicitate prin documentatia
de atribuire. Devizele, respectiv articolele de deviz vor tine cont de prescriptiile Caietului de Sarcini si de
datele din oferta tehnica.

Oferta Financiara va fi prezentata defalcat conform tabelului de mai jos:

Valoare
FAZE [LEI
Total Etapa | — Obtinere/Actualizarea C.U. / avize, acorduri solicitate, acorduri de
principiu, elaborare DTAC/DTAD/DTOE si obtinere Autorizatie de Construire /
Desfiintare

Documentatia: Studiul Geotehnic, Studiul Hidrologic, Plan de Formalitati, Plan de
Amplasament, Plan de incadrare, Ridicare Topo (coordonate stereo)

Documentatia DTAC/DTAD/DTOE, Certificat de Urbanism, Avize/Acorduri Acorduri de
Principiu, Deviz General, obtinere aviz favorabil C.T.E. CONPET

Obtinerea Autorizatie de Construire/Demolare

Total ETAPA Il —Documentatie Tehnico-Economica de Executie (Proiect Tehnic)
* MT -—Memorii tehnice

* CS —Caiete de Sarcini pe specialitati

* VE -—Volum Economic (Deviz General + Cantitati de Lucrari + Antemasuratori
detaliate)

* DDE -—Detalii De Executie

* Mapa Planuri (piese desenate)
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Total ETAPA lll - Executia Lucrarilor
Organizare de santier
Drumuri acces, Platforma instalatie foraj, tragere foraj 14" si 28"

Izolatii protectie mecanic la subtraversare conducte

Foraj orizontal dirijat ,cca 650 ml-28 " si cca 450 ml - 14 ", tragere conducta, proba
de presiune, robineti 28"- 2 buc, 14" - 2 buc

Montaj conducta 14", legatura gara godevil primire, cca 150 ml

Ventile actionate electric pentru garile de godevil primire si plecare cond. 14" - 6 buc
Lucrari protectie catodica

Dezafectari cond. 14" si 28"

Aducerea terenului la starea initiala

Drum acces la platforma foraj si zona de montaj conducta in fir

Total ETAPA IV - Elaborarea documentatie AS BUILT si Specificatiile de
standardizare pentru colectarea de date — Anexa 5.

Total ETAPA V - Intocmire documentatie tehnica pentru aprobarea
introducerii/redarii in circuitul agricol a terenurilor afectate in urma lucrarilor de
executie, conform prevederilor legale aflate in vigoare daca este cazul.

TOTAL Oferta

CERINTE:
in vederea intocmirii Ofertei Tehnice dar si a Ofertei Financiare care sa respecte cerintele Caietului de
Sarcini, ofertantul trebuie sa tina cont de datele / detalile din teren mentionate mai sus, vizita la
amplasamentul lucrarilor este obligatorie si eliminatorie. La data vizionarii amplasamentului lucrarilor se
va incheia Proces Verbal de vizitare amplasament cu reprezentantul CONPET S.A., desemnat de catre
conducerea societatii, document care va fi parte integranta din Oferta Tehnica.

in situatia Tn care nu sunt finalizate demersurile in legatura cu ocuparea temporara a terenurilor ce vor fi
afectate de executia lucrarilor, ca sarcina a Beneficiarului sau urmare a procedurilor indelungate impuse
de normele specifice domeniului de avizare, DTAC-urile nu se considera incomplete.

Activitatile pentru obtinerea Autorizatilor de Construire / Desfiintare se vor derula ulterior avizarii
DTAC/DTAD/DTOE in CTE CONPET, corelat cu obtinerea tuturor avizelor si acordurilor specificate in
Certificatele de Urbanism.

In situatia Tn care executia lucrérilor se impune urmare unei situatii de urgenta, Prestatorul va face toate
demersurile necesare obtinerii Autorizatiei de Construire in regim de prima urgenta.

Pentru lucrarile de foraj orizontal dirijat, ofertantii vor lua in considerare asigurarea oricaror
scule, dispozitive si echipamente (lansatoare, suporti de sustinere cu role, habe, pompe, etc),
necesare pentru executia proiectului, avénd in vedere ca tehnologiile actuale nu sunt reflectate
exact in articolele de deviz nationale.

CONPET estimeaza lungimea forajului orizontal dirijat de aproximativ 650m pentru conducta
de @ 28” si de aproximativ 450m pentru conducta de @ 14”, iar lungimea conductei de legatura
intre magistrala @ 14” si gara de godevil primire (dupa caz) de aproximativ 150m.

Distantele si lungimile reale vor fi determinate la etapa de proiectare pentru fiecare.

Conducta montata prin foraj orizontal dirijat va fi din otel fara sudura/trasa (SMLS) iar
conducta ce se monteaza in sant deschis va fi din otel sudata longitudinal (SAWL), L360NE
PSL2, conform SR EN ISO 3183:2020.

NOTE:
1. Prestatorul va inainta Documentatia tehnico-economica de executie (se incheie proces
verbal de predare — primire documentatie), in vederea analizarii si verificarii de catre verificator
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autorizat, conform cerintelor leqale. In _urma verificarii, Beneficiarul va_supune documentatia
tehnico — economica avizarii in CTE CONPET, in baza referatului intocmit de catre Verificatorul
autorizat si a memoriului de prezentare intocmit de catre Prestator.

2. Etapa Il se incheie la data avizarii in CTE CONPET (Beneficiarul va transmite Prestatorului
comunicare scrisa asupra conditiilor avizarii) a Documentatiei Tehnico - Economice.
3. Perioada necesara verificarii, cu exceptia celor prevazute la Etapa I, cit si cea necesara

avizarii in CTE CONPET, se va adauga la termenul de executie al contractului de prestari servicii
Si nu este penalizabila.

4. In cazul in care sunt afectate legéturile SPC la conductd sau electrozii de referintd din
apropierea conductelor, acestea se vor reface sau dupa caz inlocui.
5. Proiectantul va tine cont ca dispozitivul de inchidere / incuiere a prizelor de potential sa

fie similar cu cel al prizelor de potential existente.

Anexa 1 - Plan de incadrare in zona

Anexa 2 - Formular Acord principiu proprietari teren

Anexa 3 - STANDARD DE FIRMA CONPET - Sistem de protectie catodicd la conductele metalice
ingropate (se va pune la dispozitie de catre CONPET SA in format electronic)

Anexa 4 - Lista de analiza din punct de vedere al mediului a noilor proiecte/dezvoltari/investitii, cod FC-
20-45 Ed.7

Anexa 5 - Specificatii de standardizare pentru colectarea de date

INGINER SEF DEZVOLTARE - INVESTITII
Ing. Anca CIRLAN
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Anexa 1 — Plan incadrare in zona
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Anexa 2 — Formular acord principiu teren

ACORD DE PRINCIPIU

Subsemnatul , cu domiciliul n

luand la cunostinta de intocmirea proiectului pentru lucrarea:

inlocuirea conductelor @ 14” si @ 28” Constanta — Baraganu la traversarea canalului Poarta
Alba — Midia Navodari in zona Poarta Alba.

ma declar de acord ca executia lucrarii sa se faca pe proprietatea de apartenenta, cu conditia ca inainte
de inceperea lucrarii, beneficiarul acesteia respectiv CONPET S.A. Ploiesti, pentru dobandirea dreptului

de folosinta temporara pentru suprafata afectata de lucrare, sa procedeze la incheierea unui contract in
baza caruia sa mi se acorde despagubirile aferente.

Titular de drept

Semnatura

B.I.-C.I.

C.N.P.
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Anexa 4 Lista de analiza din punct de vedere al mediului a noilor proiecte/dezvoltari/investitii, cod FC-
20-45 Ed.7

LISTA

DE ANALIZA DIN PUNCT DE VEDERE AL MEDIULUI

A NOILOR PROIECTE / DEZVOLTARI / INVESTITII

DENUMIRE
PROIECT /
INVESTITIE

SCURTA
DESCRIERE
PROIECT /
INVESTITIE

OBSERVATII PRIVIND ACTIUNILE
ASPECTE DE INTERES IN N | NEAPLICA NECESARE PENTRU
EVALUAREA DE MEDIU A BIL ASIGURAREA CONFORMARII CU
PROIECTELOR NOI CERINTELE LEGALE $I ALTE

CERINTE DE MEDIU APLICABILE

>0
c

1. AUTORIZARI / ACORDURI / AVIZE NECESARE DIN PUNCT DE VEDERE AL MEDIULUI

1.1 Proiectul necesita
autorizare din punct de
vedere al gospodaririi
apelor sau modificarea
ulterioara a autorizatiei
existente

1.2 Proiectul necesita
autorizare din partea
Agentiei de Protectie a
Mediului sau
modificarea ulterioara a
autorizatiei existente

1.3 Proiectul necesita
acorduri/autorizatii  din
partea Min. de Interne,
Inspectoratele  pentru
Situatii de Urgenta, s.a.
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sau modificarea
autorizatiilor existente.

14 Proiectul necesita
acorduri / autorizatii /
avize etc din partea
autoritatilor, altele decat
cele enumerate -
precizate.

2. POLUAREA MEDIULUI

2.1. POLUAREA APEI

211 Aplicarea proiectului va
modifica debitul si/sau
calitatea apelor uzate
evacuate

2.1.2 | In efluenti de ape uzate
este posibil sa apara
substante periculoase
si/sau interzise (precizati
denumirea acestora)

21.3 Aplicarea proiectului

necesita adaugarea
unor indicatori noi in
programul de

monitorizare

2.2. POLUAREA ATMOSFEREI

In cursul realizarii proiectului:

2.21 Lucrarile necesare
pentru realizarea
proiectului pot conduce
la afectarea calitatii
aerului

2.2.2 Daca DA, pot rezulta
noxe periculoase pentru
mediu si/ sau populatie?

Care sunt acelea?

223 Proiectul prevede
masuri de protectia
atmosferei in timpul
lucrarilor de executie

Dupa realizarea proiectului

224 Proiectul va aduce
modificari
cantitative/calitative ale
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efluentilor gazosi
existenti

2.2.5 Proiectul genereaza
surse noi de emisie n
atmosfera

2.2.6 Daca DA, pot rezulta
noxe periculoase pentru
mediu si/ sau populatie?

2.2.7 Dupa realizarea
proiectului sunt
necesare  monitorizari
suplimentare a emisiilor
si/sau imisiilor

2.3. DESEURI SOLIDE SAU LICHIDE

In cursul realizarii proiectului:

2.3.1 Realizarea proiectul
induce posibilitatea
interactiunii cu

substante periculoase /
interzise sau generarii
de deseuri periculoase
(De ex.: PCB-uri,
azbest, freoni etc)

232 |in  cursul realizarii
proiectului vor rezulta
deseuri nepericuloase
(moloz, fier vechi, alte
materiale )

Daca da, va rugam sa le
enumerati si sa estimati
cantitatile generate

2.3.3 Proiectul prevede
responsabilitatile Si
modul de eliminare de
pe amplasament a
deseurilor generate in
aceasta etapa

2.34 Se are in vedere ca
activitatea de eliminare
a deseurilor de pe
amplasament sa fie in
sarcina executantilor
proiectului

Dupa realizarea proiectului

2.3.5 Proiectul va produce
modificari cantitative in
inventarul deseurilor
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generate pe
amplasament

2.3.6. | Proiectul va produce
tipuri noi de deseuri
(precizati tipul)

2.3.7 Proiectul va genera
deseuri periculoase
(precizati ce anume)

2.3.8 Proiectul indica un mod

adecvat de eliminare a
deseurilor generate de
activitatea preconizata

3. Controlul si monitorizarea substan

telor periculoase

3.1 Proiectul produce
modificari in inventarul
de produse periculoase

3.2 Proiectul presupune
utilizarea de produse
chimice noi sau utilizari
diferite pentru produsele
deja utilizate

3.3 Proiectul implica
depozitarea Si
manevrarea materialelor
periculoase

3.4 Proiectul implica Import /
Export de produse
chimice

3.5 Exista Fise cu date de

securitate ale  noilor
substante periculoase

4. Planuri pentru situatii de urgenta sau alte cerinte speciale

4.1 Proiectul necesita
modificari in Planul de
prevenire Si de
interventie in caz de
dezastre ( calamitati
naturale Si/sau
accidente cu urmari
deosebit de grave)

4.2 Proiectul necesita
modificarea Planului de
prevenire si interventie
in caz de incendiu
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4.3 Proiectul necesita
modificari in Planul de
prevenire a poluarii si de
interventie in caz de
poluari accidentale

5. Alte aspecte de mediu

Concluzii privind aspectele de mediu potentiale si impacturile generate

ELABORAT,

PROIECTANT
SEF SECTOR

Data elaborarii:
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Anexa 5 - Specificatii de standardizare pentru colectarea de date

Specificatii de standardizare pentru colectarea de date

Cerinte generale privind livrarea datelor in format electronic
Datele colectate din masuratori precum si proiectele tehnice, vor fi livrate catre CONPET in format
digital, cu respectarea urmatoarelor cerinte

Datele grafice

- Datele vor fi livrate in format CAD (dwg, dxf) si in sistem de coordonate Stereo70, sistem de cote
Marea Neagra

- nu se accepta scalari in planul XY, rotiri sau translatari fata de pozitia reala,

- toate obiectele grafice vor contine coordonata z,

- fiecare categorie de elemente va fi reprezentata pe un strat distinct

- in cazul in care sunt categorii de elemente care nu sunt acoperite de prezentul text, atunci pentru
fiecare dintre acestea se vor crea straturi distincte, fiecare avand denumirea specifica.

- datele CAD vor respecta regulile de topologie specifice elementelor reprezentate. Toate
elementele grafice vor fi reprezentate cu un minim de topologie GIS, geometrie (punct, linie, arie)
si conectivitate (cu respectarea regulilor de suprapunere, intersectie, fara dubluri, etc.)

- fiecare element grafic va fi identificat in mod unic, prin cod element, pentru a permite conectarea
cu informatji descriptive.

- Informatiile descriptive vor fi prezentate sub forma de tabel .xls in care, pe baza codului de obiect
din fisierul CAD vor fi completate informatii descriptive.

- Informatiile de fundal/ajutatoare vor fi prezentate ca straturi suplimentare numai dupa ce vor fi
discutate cu specialistii beneficiarului si vor fi documentate.

- in cazul lucrarilor care vor fi predate in transe, se vor furniza zone compacte, structura si
simbologia vor fi identice la nivelul intregului set de date.

- In cazul lucrarilor RK, care contin tronsoane de lucrari, se va genera cate un fisier pentru fiecare
tronson.

Atributele asociate

Un minim de informatii atribut vor insoti elementele grafice generate in planurile digitale, cu
indeplinirea cerintelor:

- Atributele asociate elementelor grafice vor fi furnizate in format electronic,

- Atributele asociate elementelor grafice vor fi livrate ca atribute in fisier xIs continand cod-ul
obiectului ca element unic de legatura intre obiectul grafic si atributul asociat.

- Template-ul pentru completarea datelor va fi furnizat de Beneficiar, insotit de descrierea valorilor
campurilor ce vor fi completate

- Pentru completarea valorilor standard, se vor utiliza liste de valori puse la dispozitie de beneficiar

- Valorile double (Ex suprafata = 100,5) se vor scrie cu separator decimal virgula.

- Valorile data calendaristica vor fi zz.ll.aaaa.

Receptia datelor de catre beneficiar se va face cu instrumente GIS, prin conectarea la setul de
date CAD si la fisierele care contin informatiile descriptive.

Cerinte specifice privind livrarea datelor
B. Lucrari de inlocuire/construire urmate de actualizarea datelor

Lucrari de construire/inloicuire conducta sau Lucrari din cadrul statiilor

In cazul lucrarilor de construire/inloicuire conductad sau lucrarilor din cadrul statiilor se va face
actualizarea datelor in urma executarii lucrarilor. Datele care vor fi migrate in baza de date de productie
vor consta in elementele conductei incluse in lucrarile de construire/inloicuire conducta sau lucrarile din
cadrul statiilor, masurate in teren pentru faza as-build. Informatiile continute in planul CAD vor respecta
urmatoarele specificatii:

Daca intr-o lucrare de construire/inlocuire conducta sunt construite/inlocuite elemente pentru mai
multe conducte (sau pe fire diferite), atunci se completeaza elementele in tabele excel distincte, iar in
documentatia aferenta se indica fiecare tabel excel pentru firul de conducta corespunzator.

Daca intr-o lucrare din cadrul statiilor sunt construite/inlocuite elemente pentru mai multe statii
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(sau puncte de lucru), atunci se completeaza elementele in tabele excel distincte, iar in documentatia
aferenta se indica fiecare tabel excel pentru statia corespunzatoare.

Tip
geometrie Desciere continut

Cupoanele sunt elementele de conducta intre doua
suduri circulare/flanse (bucatile individuale de
teava). Geometric este reprezentat printr-un singur
segment, cele doua puncte de capat reprezentante
Cupon Polyline de sudurile circulare (sau flanse, dupa caz).
Informatiile descriptive sunt completate in tabelul
Cupon.xlsx asociate elementului grafic din fisierul
CAD, pe baza valorii EntityHandle. Punctele sunt
masurate pe generatoarea superioara.

Curbele sunt elementele de conducta similare
cupoanelor (intre doua suduri circulare) insa spre
deosebire de cupoane, care sunt drepte, acestea
au o forma curba (arc de cerc). Informatiile
descriptive sunt completate in tabelul Curba.xlsx
asociate elementului grafic din fisierul CAD, pe
baza valorii EntityHandle. Punctele sunt masurate
pe generatoarea superioara.

Element de tip linie, masurat pe generatoarea
superioara a tubului de protectie. In general
tuburile sunt drepte, asa ca va fi reprezentat printr-
un segment simplu, cele doua puncte de capat ale
tubului de protectie. Informatiile descriptive sunt
completate in tabelul TubProtectie.xlsx asociate
elementului grafic din fisierul CAD, pe baza valorii
EntityHandle.

Element de tip punct reprezentand pozitia centrului
robinetului, pe generatoarea superioara a
Robinet Point conductei. Informatiile descriptive sunt completate
in tabelul Robinet.xIsx asociate elementului grafic
din fisierul CAD, pe baza valorii EntityHandle.
Element de tip punct reprezentand pozitia
elementului de tip aerisitor, proiectat pe
generatoarea superioara a conductei. Informatiile
descriptive sunt completate in tabelul Aerisitor.xlsx
asociate elementului grafic din fisierul CAD, pe
baza valorii EntityHandle.

Elementul  topografic de tip  hidrografie
supratraversat sau subtraversat de conducta. Se
masoara ambele maluri, ca elemente distincte, pe
HidrografieTraversat Polyline o distantad de 50m in stanga si 50m in dreapta fata
de traseul conductei. Nu se proiecteaza pe
conducta. Nu are informatii descriptive
asociate.

Denumire strat

Curba Polyline

Tub Protectie Polyline

Aerisitor Point
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