CONPET S.A., Romadnia

. CONPET Str. Anul 1848 nr. 1-3, Ploiesti, 100559, Prahova
‘ Tel: +40 - 244 - 401360; fax: + 40 - 244 - 516451
CIF: RO 1350020; Cod CAEN 4950; J29/6/22.01.1991

Capital social subscris si varsat 28 569 842,40 lei

Nr. inreg.: 26101/30.07.2021

Referinta: clarificare 2 la documentatia de atribuire a contractului de executie lucrari de
inlocuire conducta de transport titei @ 20" C4 -Baraganu pe 3 tronsoane (aproximativ 600 m), C2-
C3 pe 6 tronsoane (aprox. 7900 m), judetul lalomita

Urmare a clarificarilor solicitate de catre unii dintre operatorii economici interesati cu privire la
documentatia publicata pentru procedura de achizitie mai sus mentionata, va comunicadm urmétoarele:

1. intrebare: V& rugdm sé& ne transmiteti dacé sunteti de acord ca pentru executia tronsoanelor de
conducta ce se inlocuiesc, sa se foloseasca si tipurile de teava de otel trasa (SMLS) @ 20” (508 x 10
mm) L360N PSL2 sau teava de otel sudata longitudinal @ 20” (608 x 10 mm) L360N PSL2 cu tipul de
sudurd HFI-HFW .

Raspuns: Pentru executia tronsoanelor de conducté ce se inlocuiesc, se pot utiliza si tipurile de
feava de otel trasd (SMLS) @ 20” (508 x 10 mm) L360N PSL2 sau teava de otel sudata longitudinal @
20” (508 x 10 mm) L360N PSL2 cu tipul de sudura HFI-HFW.

Materialul tubular ce va fi procurat de constructor, teava conform SR EN 3183/2020 din otel L360
N, pentru executia conductei si a curbelor, va fi insotit in mod obligatoriu de Certificat de inspectie tip
3.2., conform SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

2. intrebare: V& informam cé furnizorii de material tubular ne-au transmis cé tevile de otel tipul de
sudura SAWL nu se produc in Europa pentru acest diametru, iar pentru productia in afara Europei sunt
cote de import de 25 %, cote care pana la 1 iulie 2021 s-au epuizat. V& rugam sa acceptati teava baréa
tip: HFI — HFW sau teavd SMLS (laminata), cu certificat de inspectie 3.2.

Raspuns: Pentru executia tronsoanelor de conducta ce se inlocuiesc, se pot utiliza si tipurile de
teava de otel trasa (SMLS) @ 20” (508 x 10 mm) L360N PSL2 sau teava de otel sudata longitudinal @
207 (608 x 10 mm) L360N PSL2 cu tipul de suduré HFI-HFW .

Materialul tubular ce va fi procurat de constructor, teava conform SR EN 3183/2020 din otel L360
N, pentru executia conductei si a curbelor, va fi insofit in mod obligatoriu de Certificat de inspectie tip
3.2., conform SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

3. Intrebare: In Caietul de Sarcini privind executia OBIECT 1- Inlocuire conducta 20” BARAGANU
— PE 3 TRONSOANE, C2-C3 PE 6 TRONSOANE jud. lalomita, la subtraversarea drumului De 756
Tronson 5-seg C se precizeaza ca se realizeaza in sant deschis-fir continuu, conducta fiind introduséa in
tub de protectie (Pg 42-43). In SCHEMA DE MONTAJ -Pl 6, subtraversarea drumului De756 se
realizeaza in sant deschis. In Listele cu Cantitéti de lucréri din partea economica, la devizul OBI108
Subtraversarea drumului De756 se realizeaza prin foraj orizontal.

Va rugam clarificati prin ce metoda se realizeaza subtraversarea drumului De756.

Raspuns: Subtraversarea drumului De756 se va realiza prin foraj orizontal. Oferta se va intocmi
conform devizului oferta OBI108 .

4. Intrebare: In Caietul de Sarcini privind executia OBIECT 1-Inlocuire conducta ¢20” BARAGANU
— PE 3 TRONSOANE, C2-C3 PE 6 TRONSOANE jud. lalomita, la subtraversarea drumului De 242/1
Tronson 3-seg C se precizeaza ca se realizeaza prin foraj orizontal, conducta fiind introdusa in tub de
protectie (Pg 42-43). In SCHEMA DE MONTAJ -PI 6, subtraversarea drumului De242/1 se realizeazé in
sant deschis. In Listele cu Cantitati de lucréri din partea economicd, la devizul OBI208 subtraversarea
drumului De242/1 se realizeaza prin foraj orizontal.

V& rugam clarificati prin ce metodé se realizeazéa subtraversarea drumului De242/1.

Raspuns: Subtraversarea drumului De242/1 se va realiza prin foraj orizontal. Oferta se va intocmi
conform devizului ofertd OBI208.
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5. intrebare: In devizul OBI106 MONTAJ CONDUCTA 20” la art 8 GD05J1, se monteaza 12 buc
de curbe, iar la art 9 si 10 se procura doar 9 buc de curbe (8 buc de 20 grd si 1 buc de 30grd). In Caietul
de Sarcini privind executia OBIECT 1-Inlocuire conducta ¢20” BARAGANU — PE 3 TRONSOANE, C2-
C3 PE 6 TRONSOANE jud. lalomita, la pg. 44 se precizeaza ca se vor monta 12 buc de curbe (8 buc
20grd si 4 buc la 30 grd). In SCHEMELE DE MONTAJ -C2-C3 tronsoanele1-6, se monteaza 12 curbe.

V& rugam sa clarificati cate buc de curbe se vor monta si sé atasati devizul corectat.

Raspuns: Se vor monta 12 bucéti de curbe conform deviz OBI106, Articol 8 GD05J1 din care
procurare 8 bucéti curbe de 20 grade conform art. 9.

La devizul OBI106 MONTAJ CONDUCTA 20, la art. 10 - 7455472, ofertantii vor lua in calcul
procurarea a 4 buc de curbe de 30 grade. Articolul 10 ce se va oferta va avea urméatoarea cantitate,
conform articol atasat:

010. 7455472 BUC. 4.000
CURBA 30 GR. Rc. = 5.2 DN 508 X 12,5MM

6. Intrebare: Va rugdm sa fiti de acord cu Certificat de inspectie de tip 3.1 pentru curbe si feava
si nu Certificat de inspectie de tip 3.2. Asa cum se regéaseste in Foile de Date — TEAVA DIN OTEL si
CURBA, deoarece ar creste costurile de achizitie nejustificat.

Raspuns: Material tubular ce va fi procurat de constructor, teava conform SR EN 3183/2020 din
otel L360 N, pentru executia conductei si a curbelor, va fi insotitd in mod obligatoriu de Certificat de
inspectie tip 3.2., conform SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

7. Intrebare: Conform fisei tehnice se solicita teava sudaté longitudinal tip SAWL, PSL 2, L 360N
- X52. Va rugdm s& ne comunicati dacé se accepta ca tipul tevii s& fie smls (laminate) si sudate
longitudinal tip HFI-HFW PSL 2, L 360N - X52.

Raspuns: Pentru executia tronsoanelor de conducté ce se inlocuiesc, se pot uitliza si tipurile de
teava de otel laminatd (SMLS) @ 20” (508 x 10 mm) L360N PSL2 sau teava de otel sudata longitudinal
@ 20” (508 x 10 mm) L360N PSL2 cu tipul de sudura HFI-HFW.

Material tubular ce va fi procurat de constructor, teava conform SR EN 3183/2020 din otel L360 N,
pentru executia conductei si a curbelor, va fi insotit in mod obligatoriu de Certificat de inspectie tip 3.2.,
conform SR EN 10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

Mentionam cé toate ofertele vor fi elaborate tinand cont de indicatiile precizate mai sus si restul
cerintelor din documentatia de atribuire raman neschimbate.

Véa multumim.
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