
 
 

 

 
 
Nr. înreg.:   30928/01.10.2020 

 
 
Referință: clarificări 3 la documentația de atribuire a contractului de execuție lucrări de 

înlocuire a unui tronson din conducta de țiței Ø 8 5/8” Lucăcești-Vermești, pe tronsonul Stația 
Lucăcești-deal Măgura în lungime de cca 2 km+racordul către rampa de încărcare țiței Moinești 
de 6” în lungime de 700 ml 

 
 
 
Urmare a clarificărilor solicitate de către unul dintre operatorii economici interesați cu privire la 

documentația publicată pentru procedura de achiziție mai sus menționată, vă comunicăm urmatoarele: 

 

Întrebarea 1: Conform CS si FD , teavile Dn 200 si Dn 150 sunt sudate longitudinal sub strat de 
flux (SAWL). 

In urma corespondentei purtate cu furnizorii/producatorii de teava , la aceste diametre se pot 
executa tevi sudate longitudinal prin procedeele HFW , HFW-HFI si ERW. 

Va rugam sa aprobati utilizarea tevilor sudate longitudinal de tipul HFW , HFW-HFI , ERW sau a 
tevilor fara sudura (SMLS). 

 
Întrebarea 2: Va informam ca furnizorii nostri de teavă ne-au transmis că pentru tevile de otel  

L360N, PSL2, Ø 219,1 x 8,8 mm si Ø 168,3 x 8,0 mm, tipul de sudură SAWL nu se produce în Europa. 
Ca urmare vă rugăm sa fiti de acord cu material tubular tip SMLS ( laminat) sau material tubular cu 
sudura HFW-HFI. 

 
Întrebarea 3: Va informam ca furnizorii nostri de teava ne-au transmis ca  pentru Teava de  otel 

L360N PSL2 , Ø 8 5/8” (219,1 X 8,8 mm)  si Ø 6" (168,3 x 8mm ) tipul de sudura SAWL nu se produce. 
Ca urmare va rugam sa fiti de acord cu tipul de sudura HFW-HFI sau Teava trasa (SMLS). 

 
 

Răspuns intrebarile 1, 2 si 3: Se pot utiliza tevi sudate longitudinal de tipul HFW , HFW-HFI , 

ERW sau tevi fara sudura (SMLS) L 360 N, PSL 2. 

 

Întrebarea 4: Conform FD , tevile Dn 200 si Dn 150 vor fi livrate cu certificat de inspectie tip 3.2 
conform SR EN 10204. 

Acest tip de certificat poate fi eliberat de un numar foare mic de producatori , pretul tevii crescand 
semnificativ fata de situatia in care tevile sunt insotite de certificat de inspectie de tipul 3.1. Astfel , 
consideram ca se incalca principiul eficientei utilizarii fondurilor care impune obtinerea unui raport optim 
intre calitate si pret . 

Producatorii tevilor cu certificat de inspectie de tipul 3.2 fiind din afara Romaniei , nu au obligatia 
legala de a oferta acelasi pret furnizorilor / participantilor la achizitie . Astfel , furnizorii / participantii la 
achizitie nu beneficiaza de principiul tratamentului egal  . 

Conform CS si FD , obiectul achizitiei este inlocuirea unor tronsoane din conducta existenta . 
Astfel , tronsoanele proiectate vor functiona impreuna cu tronsoanele existente , neexistand nicio 
diferenta din punct de vedere tehnic intre acestea . La data executiei tronsoanelor existente , se 
produceau tevi avand ceritificate  de calitate similare certificatelor de inspectie de tipul 3.1 . Ca urmare , 
consideram ca diferentele de calitate adoptate incalca principiul proportionalitatii care impune asigurarea 
corelatiei intre necesitate , obiectul contractului si cerintele solicitate . 



 
 

 

Va rugam sa aprobati utilizarea tevilor Dn 200 si Dn 150 livrate cu certificat de inspectie de tipul 3.1. 
 

Răspuns: Teava de otel utilizata in executie va fi  L 360 N, PSL2, cu certificat de inspectie de tipul 3.2. 

 
Menționăm că toate ofertele vor fi elaborate ținând cont de indicațiile precizate mai sus si restul 

cerințelor din documentația de atribuire rămân neschimbate. 
 
Va mulțumim. 
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