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Referinta: clarificari 1 la documentatia de atribuire a contractului de executie lucrari
pentru obiectivele:

Inlocuire conducta de transport titei 610 3/4” Icoana-Cartojani, in lungime de cca.
4000m, in zona padure Bucov, localitatea Raca Jud. Arges (Obiectivul 1) si

Inlocuire conducti de transport titei 810 3/4” Icoana-Carto;anl in lungime de cca.
1500m, in zona padure Plescara, localitate er0§l Jjud. Arges (Obiectivul 2)

Urmare a clarificarilor solicitate de cétre unii dintre operatorii economici interesati cu privire la
documentatia publicata pentru procedura de achizitie mai sus mentionatd, va comunicam urmatoarele:

Intrebarea 1: Conform NIPA proprii Conpet rev.3, art.30 alin. (9) lit. ¢), CONPET poate acorda
plati in avans pana la 15% din valoarea totala a contractului, dacéd acest fapt este stabilit prin
Documentatia de atribuire.

Avénd in vedere ponderea semnificativd a materialelor (tevilor) din valoarea contractului, cerintele
furnizorilor/producatorilor de tevi, termenele de livrare ale tevilor si durata de punere in opera a tevilor
aprovizionate, va rugam sa aprobati si introduceti in modelul de contract propus acordarea unui avans
de 15% din valoarea totala a contractului.

Raspuns: Pentru aceasta lucrare nu suntem de acord cu acordarea unui avans.

Intrebarea 2: Conform Caiet de sarcini si Fise tehnice , pentru ambele proiecte , se prevede teava
SAWL 273.1 x 7.1 mm , material L360N / X52N PSL2 , conform EN ISO 3183, izolata cu izolatie tip N-
v conform DIN 30670.

Furnizorii / producatorii de tevi pot executa la acest diametru si grosime de prete tevi sudate tip
HFW , HFI , ERW sau tevi fara sudura (SMLS).

Va rugam sa aprobati utilizarea teavilor HFW , HFl , ERW , SMLS .

intrebarea 3: Va informam ca furnizorii nostri de teava ne-au transmis ca teava de otel L360N
PSL2, @ 273,1x 7,1mm, cu tipul de sudura SAWL nu se produce in Europa, iar pentru productia din
afara Europei pretul este mai ridicat cu cel putin 256%, acest lucru fiind din cauza taxei de import .

Ca urmare va rugam sa fiti de acord cu tipurile de sudura ERW sau HFW-HFI pentru Teava de
otel L360N PSL2, & 273,1 x 7,7mm.

Raspuns 2 si 3: Se poate utiliza pentru executia conductei teava de otel L360N PSL2 , @ 273,1
x 7,1mm, tip HFW - HFI, ERW sau tevi fara sudura (SMLS) , conform SR EN ISO 3183:2013 + A1:2018
— Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de otel pentru sisteme de transport prin conducte.

Materialul tubular va fi insotit de Certificat de inspectie tip 3.2 conform SR EN 10204:2005 —
Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

Intrebarea 4: In Foaia de date, pusa la dispozitie, pentru Teava de otel sudata longitudinal tip
SAWL, L360N, PSL2, @ 273,1 x 7,17mm se mentioneaza ca :
- “va fi preizolata cu polietilena extrudata conform DIN 30670”, de asemenea
- la pag.2, Pct.2 Caracteristici de fabricare: “grosimea stratului de izolatie va fi de min. 2,7mm
(conform SR EN ISO 21809-1:2011),iar
- la Punctul 7. Conditii de calitate-conform DIN 30670 si certificate de calitate producator.”
Conform celor semnalate de furnizorii de teava preizolata cu polietilena extrudata, prevederile DIN
30670 nu se pot cumula cu cele din SR EN ISO 21809-1:2011,
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ca urmare va rugam sa ne transmiteti ce standard se va respecta pentru izolatia cu polietilena
extrudata, respectiv DIN 30670 sau SR EN /SO 21809-1.2011.

Raspuns: Se va respecta standardul DIN 30670.

Intrebarea 5: In Foaia de date, pusa la dispozitie, pentru Teava de otel sudata longitudinal tip
SAWL, L360N, PSL2 , @ 273,1 x 7,17mm se solicita Certificatul de inspectie tip 3.2., care inseamna
inspectie terta si certificat de inspectie emis de producator si vizat de un organism neutru de inspectie
si care presupune un cost suplimentar in functie de testele ce se vor face.

Va rugam sa ne confirmati ca se solicita si Certificatul de inspectie tip 3.2. si sa ne mentionati ce teste
trebuie sa solicitam la furnizor.

Raspuns: Materialul tubular va fi insotit de Certificat de inspectie tip 3.2 conform SR EN
10204:2005 — Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie.

Mentionam ca toate ofertele vor fi elaborate tinand cont de indicatiile precizate mai sus si restul
cerintelor din documentatia de atribuire raméan neschimbate.

Va multumim.
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