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1. Calitatea de material si numarul de bucati vor corespunde centralizatorului de materiale din proiectul

de conducte.

2. Exceptand cazurile cand se indica altfel, tolerantele de prelucrare vor corespunde closei de precizie
mijllocie mK SR EN 22768/1,2-95 si STAS 11111-68.
3. Fiecare piesa se va marca prin poansonarea pe portiunea circumferentiola @a datelor exemplificate

mai sus in exemplul de marcare.

4. Capetele(Dse vor suda la soclurile fitingurilor.

PIOieSti Data: 10.2004

Simbolul piesei F'|eLtD Teava |[LUNG[MASA
F(*) (mm) (mm)) st(mm) mm kg
NF—Br 1/4" — 50 50 10,045
NF-Br 1/4" — 75 Br 1/4" 1" 5 14 %35 /5 |0068
NF-Br 1/4" - 100 (NPT 1/4") 100 {0,091
NF—Br 1/4" — 125 125 10,113
NF—Br 3/8" — 50 50 |0,062
NF—Br 3/8" — 75 Br 3/8" 1515 18 x 35 | 75 10,094
NF—Br 3/8" — 100 (NPT 3/8") 100 10,125
NF=Br 3/8" — 125 125 10,156
INF-Br 1/2" — 75 75 10133
NF-Br 1/2" — 100 Br 1/2" 145165 | 22 x4 [100 0177
NF—Br 1/2" — 125 (NPT 1/2") 125 10,221
NF—Br 1/2" — 150 150 {0,226
E NF-Br 3/4" - 75 75 10178
NF—Br 3/4" — 100 Br 3/4" 155|165 | 28 x 4 (100 |0,238
! NF-Br 3/4" — 125 (NPT 3/4") 125 10,298
NF—Br_3/4" - 150 150 {0,357
2 i NF=Br " - 75 B 1° 75 0.253
NF-Br 1" - 100 (NPT 17) 18,5175 | 35 x 4,5 [100 {0,338
E NF=Br 1" - 150 150 {0,507
NF-Br 1 1/4" - 75 Br11/4" 75 10,342
NF-Br 1 1/4" - 100 (NPT 1 1/4") 19575 | 42x5 [100 |0.456
2 NF-Br 1 1/4" - 150 150 [ 0,684
NF-Br 1 1/2" - 75 Bri1/2" 75 10,398
NF-Br 1 1/2" - 100 (NPT 1 1/2") 19,5 75 48 x 5 100 10,530
NF=Br 1 1/2" — 150 150 {0,795
NF=Br 2" — 100 Br 2" 100 10,799 |
a NF=Br 2" - 150 (NPT 27) 20 |75 | 60x 6 150 {1,198
< NF=Br 2" - 200 200 {1,598
g (*)Dimensiuni conform STAS 6422-61
= E Tolerantele conform STAS 7085-64 9%
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ACEST DOCUMENT ESTE PROPRIETATEA SOCIETATI ELLIS'92 S.R.L.—PLOIEST.. IN CONSECINTA, FIRMA ARE DREPTUL

EXCLUSIV DE FOLOSIRE A DESENULUI SAU DE OPERARE A EVENTUALELOR MODIFICARI DIN CAMPUL ACESTUIA.
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Flansa cu soclu j
Presiune nominala PN
Diametrul nominal DN
Diametrul exterior x gros.teava
Material
SIMBOL PREZOANE [ GREUT
Dn d1|d2|d3|d4|d :
ES-—Pn—Dn 4|d5(d6|d7|d8| s |b|h |hi|e == T /buic,
17.1117.612,3
10 |FS-40-10|90 | 60 | 14 | 41|30 12,5g°0lig'5[ 25| 14 |22 10| 2 | M12 | 4 | 06
21,3|21,8] 2,8
15 |FS—40-15[95 |65 | 14 | 46 | 35 [15,020,020, g,g 14221102 | M12| 4 |07

20 |FS—40-20{105|75 |14 | 56 | 45 16 | 26 M12 1,6
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25 |Fs—40-25[115]85 |14 | 65|52 | 27 B3.713411 3.2 16 |28 13 | 2 [ m12 | 4 | 1.8
35 [35,5) 3.5
42,2|427|3,55

32 |Fs—40-32|140|100] 18 | 76 | 60 | 34 W2 4l42.9 3611830 (14 2 |ms | 4 |28

40 |Fs—40-40[150|110] 18 | 84 | 70 | 34 "3;508 1832163 |me]| 4 |33
3,01

50 |Fs—40-50|165125| 18 [100| 84 | 52 Pt 81501 20 {34 [17| 3 | w16 | 4 | 3,9

NOTA:

1.Prezentul desen cuprinde flanse cu soclu PN40(25) tip 14, cu dimensiuni conform SR ISO 7005-1:2000 cu
supraf. de etansare plana cu umar tip B conform SR ISO 7005-1:2000.

2.Executie prin forjare si prelucrare prin aschiere.

3.Diametrul interior al flansei "d6” este determinat pentru o gros. de perete corespunzatoare tevilor ANSI
B36—10 (STAS 715/2-88B) grosimea “s” conform tabel. Se pot folosi tevi cu diametrul exterior si grosimea din
tabel, dupa STAS 530/1—-87, SR 404-1:98, ANS|I B36—10, API-SL, DIN 2448, conform cu specificatia din
proiect.

4.Gradul. de prelucrare al suprafetei de etansare este cel specificat in desen, daca nu se specifica altfel in
documentatia de proiect.

5.Conditii generale privind executia, abateri, verificari, incercari, protejare, ambalare si documente conform cu
STAS 1156—91. Marcare conf. prezentului desen.

6.Presiuni nominale, presiuni de incercare, presiuni de lucru maxim admisibile, materiale conf.STAS 2250-73.
7.Flansele cu soclu nu se folosesc pentru produse puternic corozive.

8.Dimensiuni de legatura pentru flansele rotunde PN40 (25) conform STAS 1737-73.

9.Pentru garnituri flexitalice, suprafata de etansare o flansei se va prelucra conform specificatiel din proiect.
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CINTA, FIRMA ARE DREPTUL
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DN DE S L MASA
= Tor e wliin s kg/buc OBSERVATII
50 0,045
8 1/4" 14 3,5 5 0,068
100 0,091
50 0,062
10 3/8" 18 3.5 75 0,094
100 0,125
55 0,097
. 75 0,133
1B 1/2 22 4 100 0,177
125 0,221
60 0,143
2 75 0,178
20 3/4 28 4 100 0,238
125 0,298
60 0,203
. 75 0,253
25 1 35 4,5 100 0,338
125 0,423
60 0,274
" 75 0,342
32 11/4 42 5 100 0,456
125 0,570
60 0,318
40 11/2" 48 5 2 -
/ 100 0,530
125 0,663
NOTA

1. Calitatea materialului si numarul de bucati corespund centralizatorului de
materiale din proiectul de legaturi conducte.

2. Executie mijocie MK conform SR EN 22768/1,2-95 si STAS 11111-86.
3. Muchiile se vor debavura.
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EXCLUSIV DE FOLOSIRE A DESENULUI SAU DE OPERARE A EVENTUALELOR MODIFICARI DIN CAMPUL ACESTUIA.
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DOMENIU DE APLICARE

Mufa speciala se foloseste pentru
asamblarea derivatiilor la conducta de
baza(principala) prin sistem centrare si
mufa soclu.

Se utilizeaza pentru dimensiunea
conductei de baza (principala) 2 Dn100

EXECUTIE: Mufele se executa prin prelucrare mecanica (aschiere) din bare rotunde sau elemente

prelucrate la cald.

MATERIAL: Materialul va fi cel precizat in clasele de conducte ale proiectului respectiv.

MARCARE: MT2-20-.........
| Material conform claselor de conducte

Diametru nominal

Contr.STAS Herascu E.

ISimbol

P Diametru " @ e
. e Dimensiuni (mm) Masa
&P mufa Kg/buc
o b wie 4 Al B | c | D|E|H]| h[h [
g;' 10 26 19 10 16 13 . 1o 9.5 12 1011
B>
£ E 19 92 A 14 20 17 38 9.9 16 10.198
% % 20 40 |28.5| 19 25 i 45 11,0 | 20 |0.337
® é 25 46 36 24 31 28 50 |13.0| 22 |(0.477
&
g g 32 55 43 31 38 35 B3 | 160 | 23 |0.608
;'é % 40 62 49 38 45 42 55 116.0 | 24 |[0.738
$ = 50 89 61,1 49 74 62 57 |118.0] 30 |1.00
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Exemplu de marcare:

Simbol
Diam nom. filet
Lungimea
Calitatea materialului

NF-Br 3/4"-75-

O e, G— |

1. Cdlitatea de material si numarul de bucati vor corespunde centralizatorului de materiale din proiectul

de conducte.

2. Exceptand cazurile cand se indica altfel, tolerantele de prelucrare vor corespunde clasei de precizie
mijlocie mK SR EN 22768/1,2-95 si STAS 11111-68.
3. Fiecare piesa se va marca prin poansonarea pe portiunea circumferentiala @a datelor exemplificate
mai sus in exemplul de marcare.
4, Capetele(Dse vor suda la soclurile fitingurilor.

Simbolul piesei & ]e:(n - Teava [LUNGIMASA
2 & (mm) | (mm) | Dxs(mm) | mm | kg
NF—Br 1/4" — 50 50 {0,045
NF-Br 1/4" — 75 Br 1/4" W I8 14 x 3,5 | 75 [0,068
NF—Br 1/4" — 100 (NPT 1/4") 100 10,091
NF-Br 1/4" — 125 125 | 0,113
NF—Br 3/8" — 50 50 {0,062
NF-Br 3/8" — 75 Br 3/8" 11515 18 x 35 | 75 |0,094
NF—Br 3/8" — 100 (NPT 3/8") 100 [0.125
NF—Br 3/8" — 125 125 10,156
NF-Br 1/2" — 75 75 10133
NF-Br 1/2" — 100 Br 1/2" 145165 | 22 x4 [100 [0,177
NF—Br 1/2" — 125 (NPT 1/2%) 125 {0,221
NF-Br 1/2" — 150 150 |0,226
E NF-Br 3/4" — 75 75 10178
NF-Br 3/4" — 100 Br 3/4" 15516,5 | 28 x 4 [100 |0,238
& NF—Br 3/4" — 125 (NPT 3/4") 125 10,298
NF—Br 3/4” — 150 150 |0,357
i § NF=Br 1 = 75 Br 1" 75 10.253
NF=Br 1" — 100 (NPT 1) 18575 | 35x 4,5 [100 |0,338
i NF=Br 1" — 150 150 10,507
NF-Br 1 1/4" — 75 Br 1 1/4" 75 10,342
NF=Br 11/4" =100 ey 11/47 [195|75 | 42x5 [100]0.45
2 NF=Br 1 1/4" — 150 150 10,684
NF-Br 1 1/2" — 75 Br11/2" 75 10398
NF—Br 1 1/2" - 100 (NPT 1 1/2") 195175 | 48x5 |100 ]0,530
NF—Br 1 1/2" — 150 150 10,795
NF—Br 2" — 100 Br 2" 100 {0,799
a NF-Br 2" - 150 (NPT 27) 20 |75 | 60x6 [150 [1.198
< NF-Br 2" — 200 200 {1,598
g (*)Dimensiuni conform STAS 6422-61
- § Tolerantele conform STAS 7085-64 W
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ACEST DOCUMENT ESTE PROPRIETATEA SOCIETATI ELLIS'92 S.R.L.—PLOIESTL. IN CONSECINTA, FIRMA ARE DREPTUL

EXCLUSIV DE FOLOSIRE A DESENULUI SAU DE OPERARE A EVENTUALELOR MODIFICARI DIN CAMPUL ACESTUIA.
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Flansa cu soclu }

Presiune nominala PN
Diametrul nominal DN |
Diametrul exterior x gros.teava
Material

SIMBOL PREZOANE | GREUT.
Dn dl|d2|d3|d4 7
FS—Pn-Dn i i bl s Filet | buc. |k9/buc.

10 |FS-40-1090 60 | 14 | 41 | 30 12,508 014’5155 14 [22[10 [ 2 [m2 | 4 | 06

7]
o
-
=
o

15 |FS—40-15/95 |65 | 14 | 46 | 35 |15,020,0R20,5 1412211012 | M2 | 4 | 07

=

>

~

o
01 NI )
O O Oojun |

2.002'5
6.7127.2D,87
20 [Fs-40-20[105|75 | 14 | 56 | 45| 21 ng,gz g{gg 6)26(11 |2 m2] 4 | 16
5
8

3.0
83,38
25 |Fs-40-25|115|85 | 14 [ 65 | 52 | 27 41132] 1628|132 |m2| 4 |18
35 [35,5| 3.5
42,242, 713,56
32 |Fs-40-32|140[100] 18 | 76 | 60 | 34 % 2938]18 (30|14 | 2 | w16 | 4 | 26
48, 3/48.813,68
40 [Fs-40-40]150[110] 18 | 84 [ 70 | 34 [(B2HBBSEB 15 [ 57 (16 [ 5 [mis [ 4 [ 33
50 |Fs-40-50|165|125| 18 [100] 84 | 52 £% sg,-g‘}%‘ 2034|173 |m6| 4 | 39

NOTA:

1.Prezentul desen cuprinde flanse cu soclu PN40(25) tip 14, cu dimensiuni conform SR ISO 7005-1:2000 cu
supraf. de etansare plana cu umar tip B conform SR ISO 7005-1:2000.

2.Executie prin forjare si prelucrare prin aschiere.

3.Diametrul interior al flansei "d6” este determinat pentru o gros. de perete corespunzatoare tevilor ANSI
B36-10 (STAS 715/2-88) grosimea "s" conform tabel. Se pot folosi tevi cu diometrul exterior si grosimea din
tabel, dupa STAS 530/1-87, SR 404-1:98, ANSI B36-10, API-SL, DIN 2448, conform cu specificatia din
proiect.

4.CGradul de prelucrare al suprafetei de etansare este cel specificat in desen, daca nu se specifica altfel in
documentatia de proiect.

5.Conditii generale privind executia, abateri, verificari, incercari, protejare, ambalare si documente conform cu
STAS 1156—91. Marcare conf. prezentului desen.

6.Presiuni nominale, presiuni de incercare, presiuni de lucru maxim admisibile, materiale conf.STAS 2250-73.
7.Flansele cu soclu nu se folosesc pentru produse puternic corozive.

8.Dimensiuni de legatura pentru flansele rotunde PN40 (25) conform STAS 1737—73.

9.Pentru garnituri flexitalice, suprafata de etansare a flansei se va prelucra conform specificatiei din proiect.
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ACEST DOCUMENT ESTE PROPRIETATEA SOCIETATI ELLIS'92 S.R.L—PLOIESTL. IN CONSECINTA, FIRMA ARE DREPTUL

EXCLUSIV DE FOLOSIRE A DESENULUI SAU DE OPERARE A EVENTUALELOR MODIFICAR! DIN CAMPUL ACESTUIA.

MARCARE

R T T ™ T e
n N1-20-50—.............
Lol S [N et St e e o e S R e NI B &
Q | Material
i s S e Lungime
c% L © Diametru nominal
Simbol
DN DE S L. MASA
o ol it i e ke Abuic OBSERVATII
50 0,045
8 1/4” 14 3.5 75 0,068
100 0,091
50 0,062
10 3/8" 18 3,5 75 0,094
100 0,125
55 0,097
: o 75 0,133
15 1/2 22 4 100 0,177
125 0,221
60 0,143
i 75 0,178
20 3/4 28 4 100 0,238
125 0,298
60 0,203
. 75 0,253
25 1 35 45 100 0,338
125 0,423
60 0,274
i 75 0,342
32 11/4 42 5 100 0,456
125 0,570
60 0,318
# 75 0,398
40 11/2 48 5 100 0,530
125 0,663
NOTA

1. Calitatea materialului si numarul de bucati corespund centralizatorului de
materiale din proiectul de legaturi conducte.
2. Executie mijocie MK conform SR EN 22768/1,2-95 si STAS 11111-86.

3. Muchiile se vor debavura.
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ACEST DOCUMENT ESTE PROPRIETATEA SOCIETATI ELLIS'92 S.R.L.—PLOIESTI. IN CONSECINTA, FIRMA ARE DREPTUL
EXCLUSIV DE FOLOSIRE A DESENULUI SAU DE OPERARE A EVENTUALELOR MODIFICARI DIN CAMPUL ACESTUIA.
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& Mufa speciala se foloseste pentru
QQ/ < asamblarea derivatiilor la conducta de

baza(principala) prin sistem centrare si
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EXECUTIE: Mufele se executa prin prelucrare mecanica (aschiere) din bare rotunde sau elemente
prelucrate la cald.

MATERIAL: Materialul va fi cel precizat in clasele de conducte ale proiectului respectiv.
MARCARE: MT2-20-.............

| Material conform claselor de conducte
Diametru nominal

|Simbol
Diametru 2 e
et Dimensiuni (mm) Masa
mufa Kg/buc
s A B C D E H h h1

10 26 19 10 16 13 a5 | 8.5 12 |0.115
15 32 23 14 20 17 38 | 9.5 16 10.198
20 40 | 28.5| 19 25 22 45 [ 11.0 | 20 [0.337
25 46 36 24 31 28 50 |13.0 | 22 |0.477
32 55 43 31 38 35 53 [15.0 | 23 (0.608
40 62 49 38 45 42 55 |16.0 | 24 |0.738
50 89 | 61,1 | 49 74 62 57 |18.0| 30 | 1.60
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