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Referinte: cbrificdri 2 - procedurd simplificatd achizilie lucrdri de inlocuire a conductelor
de transporl lilei @12" si A14" Cartojani-Ploiesti, in zona Crivd!-Cdtunu, pe o lungime de cca.
550 m + 30 m foraj orizontal la subtraversare DNlA Bucurejti-Ploiegti, comuna Cornegti, jud.
D6mbovila

lJrmare a clarificdrilor solicitate de cdtre unii dintre operatorii economici interesati cu privire la

documentele publicate pentru achizilia mai sus men{ionatd, vd comunicdm urmdtoarele:

f . intrebare: Pentru conducta de li(ei Dn 323,9 x 8 mm Fi Dn 355,6 x I mm, L360N - X52, PSL
2 SR EN ISO 3183:2013 preizolatd cu PE extrudatd tip N-v, DIN 30670, gr.= 2.5 mm Ei neizob6, ce

tip de teavd sudatd longitudinal se folose;fe; SAWL, ERW, HFW, HFI?

Rdspuns: Pentru conductele de transporl lifei Dn 323,9x I9i Dn 355,6x I mm, L 360N - X 52'

PSL 2, SR EN ISO 3183:2013 preizolatd cu PE tip N-v, DIN 30670, gr. =2,5mm 9i neizolatd, se va

utitiza tipul -de leavd sudatd longitudinal prin procedeul SAWL, cu adaos de material, conform SR EN
tso 3183/2013.

2. intrebare: Articotele din deviz YCRO| RON_"diferentd prel material" se pot inlocui cu coduri
de material, cu condilia respectdrii denumirii / caracteristicilor materialelor din antemdsurdtori?

3. intrebare: Vd rugdm sd acceptali ca diferenlele de prel materiale YC01 sd le putem inlocui cu
cod u ri pe ntru proc urare mate ri al e.

Rdspuns.' Se acceptd inlocuire diferenla prel materiale YCjlRON cu coduri pentru procurare

m ate ri al e avAn d de n um i re a d i n ante m d surdtori.

4. intrebare: Vd rugdm decalarea termenului de depunere a ofertei pitnd pe data 15.06.2018.

5. intrebare: Avdnd in vedere cd furnizorii de materiale nu lucreazd in sd)p6mena 28 mai - 01

iunie vd solicitdm prelungirea termenului de depunere a ofeftei pand pe data de 15.06.2018.

Rdspuns: Termenut-timitd de depunere a ofertelor a fost deia extins cu 77 zile, noul termen
limiti fiind 11.06.2018 ora 09.00 (a se vedea adresa de clarificdri nr. 18974/18.05.2018, postatd pe

site-ul Societd,tii).

Menliondm cd restul cerinlelor rdmen neschimbate

Vd mul,tumim

DIRECTOR DIRECTIE C LA
MEDIU SI ADMINI TIV,
Jr- Anamaria D itrache

$ef Serviciu Achizilii
lng. Florina Popescu
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FOAIE DE DATE / DATA SHEET
TEAVA DIN OTEL / PIPE L 36ON - X52. PSL 2

BENEFICIAR/CLIENT: S.C. CONPET S.A. PLOIESTI INTOCMIT,PREPARED
ING. RADU FLORIN

PROIECTi?ROJECT NR. 309 /201 5
"[nlocuire corducta de transportlftet Al2" si Al4 Cartojani-Ploiesti in zonele:
Crivat-Catunu pe o lungime de cca. 550m+30m foraj orizontal subtraversare DN
lA Bucuresti-Ploiesti, loc. Ghimpati - trayersare r6.u Colentina pe o lungime de
cca.500m si loc. S6ntu Gheorghe - Crevedia Mica, pe o lungime de cca.
l.l00m, cu un total de 2.180m pe fir"

$EF PROTECT/ PROJECT
ING. COSTEA PAUL

Filal din 2

JileiFluidul de lucru / Fluid

APROBAT/APPROVED
ING. BOBEICA ION

l

Presiunea de proiectare/Design pressue [bar] t)4

Temperatura de lucruAV'orking temperature

(mir/ma.r),'C
-18'/ +45'C

Standard de referinta / Reference standard SR EN ISO 3 1 83:2013

Diametru nominal,AJominal diameter

Diametrul exterior x grosimea de perete [mm]

Outside diameter x wall thickness [mm]

Cantitate/Quantity [m]
553

SR EN ISO 3183:2013
Factor de sudura teava 1.0

Conditii tehnice generale de calitate/Quality

conditions

Jeavd olel sudata longitudinal SAWL
L 36ON _ X52. PSL 2Executie/T1pe

Material,Material

Certificat de inspectie tip 3.1 conform SR EN 10204:2005 - Produse metalice. Tipuri de

documente de inspectie.
Teava va fi preizolata cu polietilena extrudata conform DIN 30670

1

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE / SIZES

3. DATEDEEXECUTIE/TECHMCAL

4.

300

323.9 x8.0

L 36ON _ X52- PSL 2

sREN rSO 3183/2013

denumire/name

standard/standard

OBSERVATIYREMARKS



FOAIE DE DATE / DATA SHEET
TEAVA DIN OTEL / PIPE L 360N. X52

INTOCMIT,PREPARED
ING. RADU FLORIN

PROIECT,PROJECT NR. 309 I2OI 5

"Inlocuire conducta de transport tfte|Al2" si O14" Cartojani-Ploiesti in zonele:
Crivat-Catunu pe o lungime de cca. 550m+30m foraj orizontal subtraversare DN
lA Bucuresti-Ploiesti, loc. Ghimpati - traversare rau Colentina pe o lungime de
cca.500m si loc. Sfintu Gheorghe - Crevedia Mica, pe o lungime de cca.
1.100m, cu un total de 2.180m pe fir"

$EF PROTECT/ PROJECT
ING. COSTEA PAUL

Fluidul dc lucru / F-luid Jilei

Presiunea de proiectare/Design pressure [bar] 64

Temperatura de lucnr/Working temperature

(mir/ma-r),"C
-18'/ +45'C

SREN ISO 3183:2013Standard de relerinta / Relerence standard

Diametru nominalA.'lominal diameter 350

355.6 x 8.0Diametrul exterior x grosimea de perete [mm]

Outside diameter x wall thickness [mm]

Cantitate/Quantity [m]

SR EN ISO 3 183 :2013
Factor de sudura teava 1 .0

f,eavl olel sudata longitudinal SAWL
L36ON X52, PSL2Executie/TJpe

Material,Material

OBSERVATII,&.EMARKS

Filal din 2

2. DIMENSIUNI CONSTRUCTIVE / SIZES

APROBA]TAPPROVED
ING. BOBEICA ION

I

528 + 5: 533

BENEFICIAR/CLIENT: S.C. CONPET S.A. PLOIESTI

Conditii tehnice generale de calitate/Quality

conditions

3. DATEDEEXECUTIE/TECHNICAL

4.
Certificat de inspectie tip 3.1 conform SR EN 10204:2005 - Produse metalice. Tipuri de

documente de inspectie.
Teava va fi preizolata cu polietilena extrudata conform DIN 30670
5m de teava se foloseste la cuplare in pichetul nr. 18 conf. planului de situatie.



SPECIFICATIE TEHNICA PENTRU TEVI IZOLATE CU POLIETILENA
EXTRUDATA PENTRU CONDUCTE DE'I'RANSPORT LICHII)E INI.'LAMABILE

CARACTERISTICILE PRODUSULUI:
l. C aracterislic i ge ne rale :

e construc[ie: conform standard qi/sau producdtor;
. dimensiuni principale: confrom standard qi/sau produc5tor;
o materiale principale pentru 3 straturi de PE:

o stratul I - peliculd de rdgind epoxidicd sau acoperire cu pulbere;
o stratul 2 - un polimer care asigurd aderenla intre stratul 1 $i stratul 2;

2. Caracteristici de fabricare:
. se aplica pe toate levile (in fabricd);

ie va fr de min 2,5 mm (conform SR EN ISO 21809-1.,2014simea stratului de izo

3. Caracteristici de amplasament Si de mcdiu ambiant:
o rezistenld la mediul agresiv in care se monteazA (rezistivitate sol min. 5 Om)
o rezistenla la raze ultraviolete (pentru perioada de depozitare gi de montaj. inainte de ingropare)

. temperatura de aplicare: 0 :45'C

. temperatura de lucru: +2" C l+45"C

. dimetrul nominal al vii: DN :300 mm; DN :350 mm

otec a mecanlca

5. Condilii speciale:
. se vor respecta cu strictete condiliile de transport, depozitare, aplicare gi utilizare prescrise de

firma ucdtoare

6. Caracterklici maleriale / sisteme izolare:
o vafi detipulN-v
. rezistenta la impact: Clasa C50 conform SR EN 12068:2002;
r grosime sistem izolare: 2,5 mm, conform SR EN ISO 21809-l:2014;
. alungire la rupere: > 350oh;
. rezistenF de strdpungere: > 10 kV/mm (nu mai pulin de 25 kV/mm pentru sistemul izolant);

. temperatua maximi de operare: +45'C pentru PEMD 9i +40'C pentru PEBD;

o desprinderea sub proteclia catodicd: max. l0 mm la 23'C;

7. Condilii de calitate
o conform DIN 30670 9i certificat de calitate producator

o stratul 3 - izolalia din polietilenS.

4. C aracle ris tici te h no lo gice :
. asigura proteclia impotriva coroziunii qi


