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Referinţă: Clarificări documentaţie de atribuire a contractului de execuţie, pentru
obiectivul "inlocuire conducte transport ţiţei import Călăreţi-Ploieşti, 12W' F1 pe 5 tronsoane in
lungime de 4.115 m şi 12W' F2 pe 5 tronsoane in lungime de 3800 m, un total de 7.9151]1", de
lucrări de inlocuire pentru T1F1 (L = 712 m); T2F1 (L = 1540 m); T2F2 (L = 485 m); T3F2 (L =
1470m), cu o lungime totala de 4207m

Urmare a clarificarilor solicilate de catre operatorii economici interesati cu prtvlre la
documentatia publicata pentru procedura de achizitie mai sus mentionata, va comunicam urmatoarele:

1. Intrebare: Va rugam sa atasati retetele articolelor de deviz:
TR822D38# - Manipularea mater.si elem.prefab.cu macaraua pe pneuri in poz.fixa fr.mater.

= 0,5-1 t
TR822D3C# - Manipularea mater.si elem.prefab.cu macaraua pe pneuri in poz.fixa fr.mater.

= 1-2 t
IZA04A - Pregatirea suprafetelor de belon tencuite (netencuite) sau de metal... in vederea

aplicarii protectiei anticorozive prin curatire cu peria
IZL028 - Izolarea anticoroziva executata manual pe traseu la tevi de otel cu protectie

exterioara din impaslitura din fibre de sticla, izolatia fiind... intarita
Raspuns: anexam prezentei adrese retetele articolelor de deviz solicitate.

2. Intrebare:
2.1. Tronson 1- Fir 1
In Caietul de sarcini, punctul 8.3.4. Confectii metalice executate in atelier se precizeaza:

"Pentru schimbari de directie in plan original si vertical se vor folosi curbe indoite la cald"
iar in lista de cantitati PR3 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 712 m, se prevede articolul
15.GD06D1-lndoirea tevii pentru executia unei curbe in cute avand diametrul nom... de=300 mm
cu nota 10) - curbe la rece.

Costurile curbelor nu se pot acoperi doar din cotarea articolului mentionat mai sus -
GD06D1, care contine carbid, oxigen si manopera dar nu si teava necesara pentru executia
curbelor.

Va rugam sa analizati si sa fiti de acord cu cotarea curbelor distinct ca material.

2.2. Tronson 2 - Fir 1
In Caietul de sarcini, punctul 8.3.4. Confectii metalice executate in atelier se precizeaza:

"Pentru schimbari de directie in plan orizontal si vertical se vor folosi curbe indoite la cald"
iar in lista de cantitati PR6 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 1540 m, se prevede articolul
15.GD06D1-lndoirea tevii pentru executia unei curbe in cute avand diametrul nom... de=300 mm
cu nota 10) - curbe la rece.

Costurile curbelor nu se pot acoperi doar din cotarea articolului mentionat mai sus -
GD06D1, care contine carbid, oxigen si manopera dar nu si teava necesara pentru executia
curbelor.

Va rugam sa analizati si sa fiti de acord cu cotarea curbelor distinct ca material.

2.3. Tronson 2 - Fir 2
In Caietul de sarcini, punctul 8.3.4. Confectii metalice executate in atelier se precizeaza:

"Pentru schimbari de directie in plan orizontal si vertical se vor folosi curbe indoite la cald"
iar in lista de cantitati PR21 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 485 m, se prevede articolul
15.GD06D1-Indarea tevii pentru executia unei curbe in cute avand diametrul nom...de=300 mm
cu nota 10) - curbe la rece.

Costurile curbelor nu se pot acoperi doar din cotarea articolului mentionat mai sus -
GD06D1, care contine carbid, oxigen si manopera dar nu si teava necesara pentru executia
curbelor.

Va rugam sa analizati si sa fiti de acord cu cotarea curbelor distinct ca material.
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2.4. Tronson 3 - Fir 2
In Caietul de sarcini, punctul 8.3.4. Confectii metalice executate in atelier se precizeaza:

"Pentru schimbari de directie in plan orizontal si vertical se vor fotosi curbe indoite la cald"
iar in lista de cantitati PTR24 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 1470 m, se prevede articolul
12.GD06D1 -Indorea tevii pentru executia unei curbe in cute avand diametrul nom ...de=300 mm
cu nota 10) - curbe la rece.

Costurile curbelor nu se pot acoperi doar din cotarea articolului mentionat mai sus -
GD06D1, care contine carbid, oxigen si manopera dar nu si teava necesara pentru executia
curbe/or.

Va rugam sa analizati si sa fiti de acord cu cotarea curbelor distinct ca material.

3. tntrebare: Va rugam sa preciza ti daca pentru schimbarile de directie se vor cota
procurare si montaj de curbe deoarece in listele de cantitati PR3 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x
712 m (fir 1- tronson 1), PR6 - Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 1540 m (fir 1 - tronson 2), PR21-
Montaj conducta 323.9 x 7.1 x 485 m (fir2-tronson 2), PR 24 - Montaj conducta 323.9 x 7.1. x
1470 m (fir 2 troson 3) se da art. 15 GD06D1 -Indoirea tevii pentru exec.unei curbe in cuta avand
diametrul nominal De=300 mm 10) iar la nota 10 se indica curbe la rece. Daca da, transmiteti
specificatia tehnica pentru curbe.

Raspuns:
- 2.1. Tronson 1 - Fir 1: Curbele < 30 se executa la rece in santier din teava

procurata pentru fir conducta;
- 2.2. Tronson 2 - Fir 1: Curbele < 30 se executa la rece in santier din teava

procurata pentru fir conducta;
- 2.3. Tronson 2 - Fir 2: Curbele < 30 se executa la rece in santier din teava

procurata pentru fir conducta;
- 2.4. Tronson 3 - Fir 2: Curbele < 30 se executa la rece in santier din teava

procurata pentru fir conducta.

4. Intrebare: Va rugam sa puneti la dispozitie breviarul de calcul pentru diametrul
exterior de teava de r/J 323.9, deoarece in caietele de sarcini pentru toate trosoanele pe cele doua
fire, este atasat breviarul de calcul pentru diametrul exterior de r/J 609.6 mm".

Va rugam clarificati.
Raspuns: Anexam ta prezentul e-mail breviarul de calcul pentru teava r/J 323.9 mm.

5. Intrebare: Va rugam transmiteti specificatiile tehnice pentru folie geotextila
protectoare, codul de material 7451776, prevazuta in devizele pentru Amenajare teren traseu
conducta.

Raspuns: Folia geotextila protectoare este HDPE cu grosime de 1.5mm,
consideram ca nu este nevoie de specificatie.

6. Intrebare: Va rugam sa specificati urmatoarele, referitor material si stas pentru teava,
- in document OT021MOO pag.1 se specifica:
- Tevile se vor executa din otel carbon L 360 NB şi vor fi sudate prin procedeul S, TRASA

conform SR EN 10208-2.
- in Anexa 1 - (acelasi document pag.414) se specifica -executiei type - HFW, conform SR

EN 10208-2:2009.
Va rugam sa precizati daca teava poate fi sudata longitudinal, elicoidal, sau teava trasa.
Daca poate se fie dupa SR EN ISO 3183:2013.
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7. Intrebare: Va rugam sa precizati ce fel de teava se va folosi pentru realizarea conductei:
teava trasa (confonn pl.UO-4284. UO-4288. UO-4289.UO-4301 si Anexa 2 - Specificatie tehnica
pentru conducta t/J 323.9 x 7.1 mm pag.1/4) sau teava sudata HFW (conform Anexa 2-Specificatie
tehnica pentru conducta t/J 323.9 x 7.1 mm pag. 4).

Raspuns: Tevile se vor executa din otel carbon L 360 N şi vor fi sudate prin procedeul
S, TRASA conform SR EN ISO 3183:2013.

8. Intrebare: - referitor izolatie - in documenl OT021MOOpag.314se specifica:
Izolate la exterior cu un inveliş de polietilenă extrudată de inaltă densitate. de min. 1.8

mm grosime. - .•Slandards for Cathodic Protection".
In document STP-PE-198-02 pag. 6/6 grosimea izolatiei pentru Dn 10...•.20.••grosimea

minima =2.2mm DIN 30670-1991. cap.4.2.1.
Va rugam sa precizati grosimea izolatiei.

Raspuns: Grosimea izolatiei va fi 2.2 mm conform DIN 30670-1991.

9. Intrebare: In lista de cantitati PR2 - Demontare conducta existenta (fir1-tronson 1). Ia
ari. 8-RPAC13C1-Taierea in sant cu cutit cu roie a tuburilor de otel gros pereti 5-6 mm. avand
125-150 mm. este cuprinsa doar manopera aferenta operatiunii de taiere, dar nu si utilajul
(masina de taiat cu role) . Unde se va cota aceasta?

Idem pentru listele de cantitati PR5 - Demontare conducta existenta (fir 1 tronson 2).
PR20-Demontare conducta existenta (fir 2 tronson 2). PR23 - Demontare conducta existenta (fir
2 tronson 3).

Raspuns: In listele de cantitati de lucrari PR2, PR5, PR20, PR23 articolul
RPAC13C1 va fi inlocuit cu articolul RPAC18D1 si se va cota cantitatea prevazuta la
articolul inlocuit. Atasat va transmitem reteta articolului RPAC18D1.

Vamultumim.

Ee. Curtean

SEF SERVICIU ACHIZITII
Ing. Florina Popescu

SERVIC,(~ A~
SinziaX. cheru

~
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INLOCUIRE CONDUCTE DE TRANSPORT TITEI IMPORT CALARETI -
PLOIESTI, 12 3f41NCH

F3 - LISTA cuprinzand cantitatile de lucrari
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COMPANIEDECERCETARE.INGINERIETEHNOLOGICA.PROIECTARE

"I:T_ •••.•s.•.. PENTRUINDUSTRIAEXTRACTIVADEPETROLSI GAZE
Proiect: "Conducta de transport titei" Proiect nr: 160/4073
BREVIAR DE CALCUL Cod doc: OC01IMOO.xls

REZISTENTA MECANICA TEAVA METALICA FARA SUDURA CONFORM SR EN 14161 1 Rev: O 1
1 Pag: 5 din 16

BREVIAR DE CALCUL

GROSIME DE PERETE CONDUCTA METALICA
conform SR EN 14161-tevi fara sudura-in fir curent

Nr. SPECIFICATIE SIMBOL I U.M. Conformitate / Relatie de calcul VALORI
1 2 3 4 5 6
1 NATURA FLUIDULUI VEHICULAT - - Tema de proiectare/caiet sarcini Titei
2 CATEGORIA DE FLUID - - Conform ar!. 5.2. SR EN 14161 Cateooria B
3 TIPUL DE CONDUCTA - - Legea petrolului/gazelor/client Conductă maaistrală
4 EFORT TANGENTIAL DATORAT PRESIUNII FLUIDULUI ah. MPa Conform ar!. 6.4.2.2 SR EN 14161 277.2

5 REZISTENTA MINIMA SPECIFICATA LA CURGERE (SMYS) av MPa Conform tabel 5 SR EN 10208/2. RIO.5 360
6 MARCA OTEL - - Conform tabel 3 SR EN 10208/2 L360NB
7 COEFICIENT DE CALCUL Fh - Conform tabel 1 SR EN 14161 0.77
8 DIAMETRUL EXTERIOR AL CONDUCTEI Do mm Tema de proiectare si SR EN 10208/2 323.9
9 TIPUL DE TEAVA - - Conform tabel 2 SR EN 10208/2 S
10 PRESIUNEA MAXIMA DE OPERARE Po MPa Tema de proiectare/caiet sarcini 3.5

11 PRESIUNEA INTERNA DE PROIECTARE p~ MPa Presiunea maxima de proiectare 6.3
12 PRESIUNEA MAXIMA DE OPERARE PERMISA MAOP MPa Presiunea maxima permisa de operare 3.2
13 PRESIUNEA HIDROSTATICA EXTERNA MINIMA Pod MPa - O

GROSIMEA CALCULATA DE PERETE, FARA TOLERANTA DE
Imin=[(p,d"pod)xD,,]/[2a h.+ (P••..Pod)114 FABRICATIE SI COROZIUNE t",;n mm 3.64

15 TIPUL DE PROTECTIE ANTICOROSIVA APLICAT - - conl. DIN 30670 PE extrudata
16 ADAOS PENTRU COROZIUNE a, mm a1=Ve x ~ 2.275

17 VITEZA DE COROZIUNE ESTIMATA ve mm/an - 0.035
18 DURATA NORMALA DE FUNCTIONARE A MIJLOCULUI FIX ( ani Conform HG 2139/2004 65
19 TOLERANTA NEGATIVA DE FABRICATIE IN VALOARE ABSOLUTA a2.1 % Conform tabel 10 SR EN 10208/2 12.5

20 ADAOS PENTRU TOLERANTA NEGATIVA DE FABRICATIE a, mm a2=a2.1 x t.om 0.8875

21 GROSIMEA DE PERETE CALCULATA le mm le=lmin+a1+a2 6.80

22 GROSIMEA DE PERETE STANDARDtZATA lnom mm SR EN 10208/2 7.1

Obs. RtO •• se considera ca fiind aproximativ echivalent cu valorile RoH sau R••. ,(SR EN 10208/2, nota la 9.4.2.1.).
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F3 - LISTA cuprinzand cantitatile de lucrari
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